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COPYRIGHT

Todos os direitos reservados, inclusive tradugdes, reimpressées, reprodugbes integrais ou parciais deste
manual, concessao de patente ou registro de modelo de utilizacdo/projeto.

Nenhuma parte deste manual pode ser reproduzida, copiada, processada ou transmitida de qualquer maneira
e em qualquer meio (fotocdpia, digitalizaco, etc.) sem a autorizacdo expressa da Vivace Process Instruments
Ltda, nem mesmo para objetivo de treinamento ou sistemas eletrénicos.

PROFIBUS® é uma marca registrada da PROFIBUS International.

NOTA IMPORTANTE

Revisamos este manual com muito critério para manter sua conformidade com as versées de hardware e
software aqui descritos. Contudo, devido a dindmica de desenvolvimento e atualizacbes de versées, a
possibilidade de desvios técnicos ndo pode ser descartada. Ndo podemos aceitar qualquer responsabilidade
pela completa conformidade deste material.

A Vivace reserva-se o direito de, sem aviso prévio, introduzir modificagbes e aperfeicoamentos de qualquer
natureza em seus produtos, sem incorrer, em nenhuma hipdtese, na obrigacdo de efetuar essas mesmas
modificagbes nos produtos ja vendidos.

As informagées contidas neste manual sdo atualizadas frequentemente. Por isso, quando for utilizar um novo
produto, por favor verifique a dltima versdo do manual pela Internet através do site

www.vivaceinstruments.com.br, onde ele pode ser baixado.

Vocé cliente é muito importante para nés. Sempre seremos gratos por qualquer sugestao de melhorias, assim

como de novas ideias, que poderdo ser enviadas para o email: contato@vivaceinstruments.com.br,

preferencialmente com o titulo "Sugestées".
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ATENCAO

E extremamente importante que todas as instrucdes de seguranca, instalacdo e operagdo contidas neste
manual sejam seguidas fielmente. O fabricante ndo se responsabiliza por danos ou mau funcionamento
causados por uso impréprio deste equipamento.

Deve-se seguir rigorosamente as normas e boas praticas relativas a instalagdo, garantindo corretos
aterramento, isolacdo de ruidos e boa qualidade de cabos e conexbes, a fim de proporcionar o melhor
desempenho e durabilidade ao equipamento.

Atencéao redobrada deve ser considerada em relagao a instalagbes em areas classificadas e perigosas, quando

aplicaveis.

PROCEDIMENTOS DE SEGURANCA

» Designar apenas pessoas qualificadas, treinadas e familiarizadas com o processo e 0s equipamentos;

» Instalar o equipamento apenas em dreas compativeis com o seu funcionamento, com as devidas conexbes
e protegbes;

» Utilizar os devidos equipamentos de seguranca para qualquer manuseio do equipamento em campo;

» Desligar a energia da area antes da instalagdo do equipamento.

r

I SIMBOLOGIA UTILIZADA NESTE MANUAL

Cuidado - indica risco ou fontes de erro

Informagé&o Importante

Risco Geral ou Especifico

Perigo de Choque Elétrico

PPeo
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INFORMACOES GERAIS )

PP

A Vivace Process Instruments garante o funcionamento deste equipamento, de acordo com as
descrigbes contidas em seu manual, assim como em caracteristicas técnicas, ndo garantindo seu
desempenho integral em aplicagcées particulares.

O operador deste equipamento é responsavel pela observacdo de todos os aspectos de seguranga
e prevencdo de acidentes aplicaveis durante a execugdo das tarefas contidas neste manual.

Falhas que possam ocorrer no sistema, que causem danos a propriedade ou lesées a pessoas,
devem ser prevenidas adicionalmente por meios externos que permitam uma saida segura para o
sistema.

Este equipamento deve ser utilizado somente com os fins e métodos propostos neste manual.

SALVAMENTO DE DADOS

>

Sempre que um dado estatico for alterado via configuragdo, o display LCD exibira o icone FAN , que
ficara piscando até que o processo de salvamento esteja completo.

Caso o usuario deseje desligar o equipamento, devera aguardar a finalizagdo do processo.
Se o equipamento for desligado durante o processo de salvamento, sera executado um default,

colocando valores padrbes em seus pardmetros e o usudrio devera, posteriormente, verificar e
configurar tais pardmetros de acordo com sua necessidade.

ERRO NO SALVAMENTO DE DADOS

JAN

Caso alguma operagao de execugdo ou salvamento de dados tenha sido realizada de forma incorreta,
a mensagem "BIKEr" sera exibida no display quando o equipamento for energizado.

Neste caso, o usuario devera executar a inicializagdo de fabrica utilizando duas chaves magnéticas,
como descrito a seguir. As configuragées especificas da aplicacdo deverdo ser realizadas novamente
apos este procedimento (com exce¢do do enderego fisico e do pardmetro "GSD Identifier Number
Selector”).

- Com o equipamento desligado, acesse os orificios "Z" e "S" do ajuste local, localizados sob a
plagueta de identificacdo do equipamento;
- Insira uma das chaves no orificio "Z" e a outra no orificio "S";

- Energize o equipamento e mantenha as chaves até que o icone PAN seja exibido;

- Ndo desligue o equipamento enquanto o simbolo PAN estiver sendo exibido no display. Caso isso
aconteca, reinicie o procedimento.

CONFIGURACAO COM SIMATIC PDM

JA\N

Ao utilizar a ferramenta SIMATIC PDM para configuragdo/parametrizacdo deste equipamento, ndo
utilize a funcionalidade de download via menu "Download to Device". Esta fungcdo pode configurar
inadequadamente o equipamento.

Recomendamos que o usudrio utilize primeiramente a opgdo "Download to PG/PC", lendo os
paradmetros do equipamento e, posteriormente, a op¢cdo "Menu Device", onde se localizam os menus
especificos para os blocos transdutores, funcionais e LCD, calibragdo, manutengao, fabrica etc. De
acordo com cada menu, o usuario podera, entéo, alterar o pardmetro e a funcionalidade que desejar,
de forma rapida e pontual.

% VIVACE.
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1 DESCRIGAO DO EQUIPAMENTO

O posicionador VVP10 PROFIBUS ¢ integrante da familia de equipamentos PROFIBUS PA da Vivace Process
Instruments, projetado para trabalhar com acionadores de valvula linear ou rotativa, proporcionando preciséo e
controle com alta disponibilidade e confiabilidade. Permite facil instalagdo e comissionamento e é adequado para
varios tipos de vélvulas, independentemente da agéo (simples ou dupla) e tamanho.

O VVP10 PROFIBUS possui modelos com sensores de pressao e interruptores de fim de curso (entrada e saida
digital) para diagnésticos avangados, que ajudam a predizer eficientemente a necessidade de manutengéo. O
posicionador é alimentado por uma tenséo de 9 a 32 Vcc e consome somente 12 mA de corrente quiescente.

Através de um configurador PROFIBUS PA, pode-se configurar os parametros do posicionador, além de executar
Auto Calibracdo de Posicdo, Autossintonia PID, verificar calibragbes, diagnosticos e monitoracées. Também é
possivel realizar a configuracdo do VVP10 PROFIBUS via ajuste local através de uma chave magnética.

O VVP10 PROFIBUS é conectado a rede PROFIBUS PA através de um coupler DP/PA, utilizando um par de fios
trangados e shieldados. A tecnologia PROFIBUS PA permite interconexao entre varios equipamentos em uma unica
rede, possibilitando a construg@o de grandes sistemas de controle. O VVP10 PROFIBUS trabalha com o conceito de
blocos funcionais, como Saida Analégica e Transdutor.

Priorizando seu alto desempenho e robustez, o VVP10 PROFIBUS foi projetado com as mais recentes tecnologias
de componentes eletrOnicos e materiais, garantindo confiabilidade a longo prazo para sistemas de qualquer escala.

1.1. DIAGRAMA DE BLOCOS

A modularizagdo dos componentes do posicionador esta descrita no diagrama de blocos a seguir.

PLACAS ELETRONICAS 1P
_'_'_'_'_'_'_'_'_'_'_'l | ALIMENTAGAO |
o REGULADOR DE AR ]
| ! [ DE PRESSAO [ ¥ T - 1
| ] sADA1 |

i ; BOBINA DIAFRAGMA VALVULA

PLACA BLAG i 8 ELETRONICA PILOTO "1 PiLOTO @l
ELETRONICA ELETRONICA I Waz=s

ANALOGICA
PRINCIPAL e

SENSOR DE |
POSICAO

SENSOR HALL

|
| RETORNO DE POSICAO
I
|

11 -
ENTRADAS DIGITAIS PARA
SAIDAS DIGITAIS PARA CHAVES DE FIM DE CURSO

ALARMES / VALVULA
DE SEGURANGCA

Figura 1.1 - Diagrama de blocos do VVP10 PROFIBUS.
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BLOCO ELETRONICO

O posicionador recebe um sinal de Setpoint (SP) do Bloco de Saida Analégica (AO), via Mestre PROFIBUS DP,
através da comunicagdo PROFIBUS PA, e executa um algoritmo de controle PID utilizando a leitura de posi¢ao do
sensor Hall como entrada.

O sinal do sensor magnético Hall segue ao conversor ADC localizado na placa eletr6nica analdgica, onde é convertido
em valor digital e, posteriormente, em posi¢éo, de acordo com a faixa de calibra¢do e unidade selecionada.

O controle PID gera uma saida para a placa analégica que ird fornecer uma corrente de atuacdo na bobina
eletromagnética, a fim de acionar o mddulo I/P (corrente/pressao) que posicionara a valvula/atuador.

A placa principal possui ainda um modem PROFIBUS PA que faz a interface dos sinais do microcontrolador com a
rede PROFIBUS PA ao qual o posicionador se conecta.

A placa do display possui o bloco controlador que faz a interface entre o LCD e a CPU, adaptando as mensagens a
serem exibidas.

A CPU da placa principal pode ser relacionada ao cérebro do posicionador, onde acontecem todos os controles de
tempos, comunicacdo PROFIBUS PA, controle PID, diagnosticos, além das rotinas comuns aos transmissores, como
configuracao e calibragéo.

BLOCO MECANICO

O posicionador é alimentado através da conexdo pneumatica de entrada por uma presséo ja direcionada a valvula
carretel. A valvula carretel nada mais € que uma valvula direcional de 5 vias (entrada, duas saidas e dois escapes
para estas saidas). Quando utilizado como simples agéo, simplesmente tampamos a saida 2, transformando a valvula
em um sistema de apenas 3 vias. Veja na se¢do 2.2 o item sobre montagem para ac¢des simples ou dupla.

Uma parcela desta pressao de entrada é desviada para um regulador interno, que possui a finalidade de manter a
pressao fixa no modulo I/P (corrente/pressao), independente da pressao de suprimento aplicada.

A pressao regulada passa por um orificio de restricdo, afim de diminuir a vazao que chegara no sistema bico-palheta
(mddulo I/P). O sistema bico-palheta é formado por uma bobina eletromagnética que recebe corrente elétrica e gera
um campo magnético que atrai uma lamina. Esta Iamina se aproxima do bico quando a corrente elétrica circulando
na bobina tem seu valor aumentado e se afasta quando o valor da corrente é diminuido. Este movimento permite que
a pressao existente neste ponto seja variada, uma vez que a lamina afastada do bico ocasiona perda de presséao para
a atmosfera, diminuindo a chamada pressao piloto.

A pressao piloto é encaminhada para um diafragma que atua diretamente na valvula carretel, em oposicao a forca de
uma mola. Existe um balango de forgas entre a presséao piloto na area do diafragma versus a forca da mola que
posiciona o carretel em diferentes posicdes, direcionando a pressao de suprimento para a saida 1, saida 2 ou para
condicao de equilibrio (quando se atinge o controle, ou seja, quando atingimos fisicamente a posicao desejada).

Existem ainda duas tomadas de presséo externas, para calibragdo do regulador interno e do médulo I/P, que devem
permanecer fechadas durante o funcionamento normal do equipamento. Veja na secdo 2.2 o item sobre esta
calibragao.

W VIVACE.
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2 INSTALAGAO

RECOMENDAGCOES

Ao levar o equipamento para o local de instalagdo, transfira-o na embalagem original. Desembale o
Q equipamento no local da instalacdo para evitar danos durante o transporte.

No caso de posicionador montado em valvula/atuador, evite transportar o conjunto segurando pelo
posicionador.

RECOMENDAGOES

O modelo e as especificagbes do equipamento estdo indicados na plaqueta de identificagdo, localizada
na parte lateral do invélucro. Verifique se as especificagbes e o modelo fornecidos estao de acordo com
0 que foi especificado para a sua aplicacédo e seus requisitos.

ARMAZENAMENTO

As seguintes precaugdes devem ser observadas ao armazenar o equipamento, especialmente por um
longo periodo:

(1) Selecione uma area de armazenamento que atenda as seguintes condigées:
a) Sem exposigao direta a chuva, agua, neve ou luz do sol.
b) Sem exposicao a vibragdes e choques.
c) Temperatura e umidade normais (cerca de 20°C / 70°F, 65% UR).

No entanto, também pode ser armazenado sob temperatura e umidade nos seguintes

& intervalos:

e Temperatura ambiente: -40°C a 85°C (sem LCD)* ou -30°C a 80°C (com LCD)
e Umidade Relativa: 5% a 98% UR (a 40°C)

(2) Quando da armazenagem do equipamento, utilizar a embalagem original (ou similar) de fabrica.
(3) Se estiver armazenando um equipamento Vivace que ja tenha sido utilizado, limpe bem todas as
partes umidas e conexées em contato com o processo. Mantenha as tampas e conexdes fechadas e

protegidas adequadamente com o que foi especificado para a sua aplicacdo e seus requisitos.

* Uso geral somente. Para versées a prova de explosao, siga as exigéncias de certificagdo do produto.

INSTALACAO
Feche as tampas do equipamento corretamente e garanta a montagem correta dos prensa-cabos,
2 evitando folgas entre o cabo e o prensa-cabos que possam favorecer a entrada de umidade.

Feche as conexbes sem uso adequadamente, impedindo a entrada de umidade que pode gerar baixa
isolacdo e danos aos circuitos eletrénicos.

Em situagbes de umidade, os danos causados ao equipamento NAO serdo cobertos pela garantia.

Lo
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ATENCAO

Todo processo de instalagdo de equipamentos deve ser exercido por pessoas qualificadas, seguindo
0s procedimentos exigidos por normas de seguranca. E recomendado que se faca inicialmente a
instalagdo mecénica do posicionador no sistema a ser medido, com o correto posicionamento do im& e
do suporte apropriados para o conjunto. Em seguida, deve-se realizar a instalagdo elétrica, com as
ligagbes de alimentacao e comunicagdo com o posicionador de valvulas.

2.1. CONDIGOES DE INSTALAGAO

As condigdes do ambiente devem ser levadas em consideracdo na instalacdo do posicionador, dado que o
desempenho pode ser afetado por mas condicdes de temperatura, vibracdo e umidade. A temperatura afeta
diretamente o comportamento de alguns componentes eletrdnicos, portanto o devido cuidado na localizagdo do
equipamento deve ser tomado a fim de evitar superexposi¢do ao calor excessivo.

Como o principio de funcionamento do sensor de posigao do VVP10 PROFIBUS é magnético e sem contato mecanico,
vibragdes leves nao devem influenciar o correto funcionamento do posicionador. Porém, é importante que néo exista
grande variagdo do campo magnético em seu sensor de posi¢do, o que pode acontecer caso grandes vibragdes no
corpo do posicionador sejam aplicadas.

Para casos com vibragbes mecéanicas consideraveis, a Vivace oferece um sensor remoto (veja secao 2.5), que separa
o corpo do posicionador do sensor magnético, evitando que as vibragoes interfiram na medicao.

2.2. MONTAGEM MECANICA

A carcaca do VVP10 tem grau de protecao IP66, sendo imune a
entrada de agua em seu circuito eletrdnico e borneira, desde que o
prensa cabo (ou o eletroduto da conexdo elétrica) esteja "
corretamente montado e vedado com selante ndo-endurecivel. ]

~
As tampas também devem estar bem fechadas para evitar a entrada WP 1 @
de umidade, ja que as roscas da carcaca ndo sdo protegidas por Valve Positioner
pintura. O circuito eletrénico é revestido com um verniz a prova de VINVAGE,
umidade, mas exposicoes constantes a umidade ou meios Process Instrumemts

corrosivos podem comprometer sua protegdo e danificar os
componentes eletronicos.

InE=m]

l’#‘ 11

Para que ndo haja risco das tampas do posicionador se soltarem
involuntariamente devido a vibragao, por exemplo, elas podem ser
travadas através de parafuso, conforme ilustrado na figura 2.1.

Na figura 2.2 encontram-se os desenhos dimensionais do VVP10.
Os desenhos dimensionais relativos aos imas podem ser
encontrados na segao 2.4. Figura 2.1 — Travas das tampas.

% VIVACE.
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A figura 2.3 identifica as conexdes de entrada e saidas para o ar de suprimento que movimentara o posicionador.
Quando o posicionador for utilizado em um conjunto simples agéo, basta tampar a saida 2, utilizando o bujao fornecido
(item 13 da figura 4.1), transformando a véalvula em um sistema de apenas 3 vias (figura 2.4).

Saida 1 de Ar
Entrada de Ar

mBujéo para Simples Agédo
e

Q{ida 2 de Ar
(/

Figura 2.3 — Conexées pneumaticas do VVP10. Figura 2.4 — Utilizagdo do bujdo para agdo simples.

Além disso, o posicionador possui duas tomadas de pressdo em uma de suas laterais (veja figura 2.5), para ajuste da
pressao piloto. A Vivace fornece o mandémetro e dispositivo especifico para esta calibragao como itens opcionais. Veja
mais informacdes sobre este procedimento no manual especifico de manutengédo do posicionador, disponivel no
website da Vivace.

O VVP10 é um equipamento de campo que pode ser
instalado através de um suporte préprio no atuador do
conjunto a ser utilizado (lineares ou rotativos). Para
maiores detalhes sobre os suportes disponiveis,
consulte a segdo 2.6.

O display de cristal liquido LCD do VVP10 pode ser
rotacionado 4 x 90° para que a indicagdo fique a mais
adequada possivel para facilitar sua visualizagdo. A
figura 2.6 ilustra as possibilidades de rotacao do LCD
do VVP10.

Figura 2.6 — Rotagé&o do display digital LCD 4 x 90°.

% VIVACE.
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A instalacdo do ima de referéncia do posicionador VVP10 no sistema desejado deve ser feita primeiramente
posicionando o mesmo ao sistema, de forma a permitir que o sensor possa percorrer toda a extensao util a ser medida
e alinhando a seta do ima com a seta do posicionador na posicao central (50% do curso) onde ficaré localizado o
sensor (seta na parte inferior da carcaga do posicionador).

Veja a segdo 2.4 para o correto dimensionamento do im&. A extens&o total do curso da vélvula deve
estar contida dentro das marcagées de curso do ima para o correto funcionamento do posicionador.

ApOs o posicionamento do ima, deve-se parafusa-lo ao conjunto de forma a evitar que o0 mesmo se desloque de sua
posicao original, causando falha na medigéo. A figura 2.7 exemplifica a instalagdo do VVP10 em um imé de sistema
de movimento linear, enquanto a figura 2.8 exibe a instalagdo em um conjunto de movimento rotativo. Note que existe
um espagamento necessdrio para garantia de desempenho do sensor, entre a face inferior do posicionador e a face
superior do ima (entre 2 mm e 4 mm).

Figura 2.7 — Montagem do VVP10 em im4 linear. Figura 2.8 — Montagem do VVP10 em im4 rotativo.

A figura 2.9 mostra o posicionador montado em atuadores de valvulas linear e rotativa, detalhando o posicionamento
dos imas nos atuadores. Para mais detalhes sobre os tipos de imas e suportes, verifique as segbes 2.4 e 2.6,
respectivamente.

Figura 2.9 — Montagem do VVP10 em atuadores de valvulas com imas linear e rotativo.

% VIVACE.
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2.3. LIGAGAO ELETRICA

Para acessar a borneira € necessario remover a tampa cega (sem visor) do
VVP10. Para tanto, solte o parafuso de trava da tampa (veja figura 2.10),
girando-o no sentido horério.

\

7

VVP10

Na Figura 2.11 sdo mostrados os terminais de alimentacdo (PWR BUS), os
Valve Positioner

terminais de aterramento (um interno e outro externo) e os terminais de
comunicagdo do VVP10 PROFIBUS. Para alimentar o equipamento AVVACES
recomenda-se utilizar cabos certificados PROFIBUS PA tipo AWG18 com |

shield (capacitancia < 30 pF).

.

Na tabela 2.1 estéo descritas as fungdes dos terminais do VVP10 PROFIBUS.

%l%t‘f“x Figura 2.10 — Trava da tampa traseira.
VVP10
Valve Positioner Descrigéo dos Terminais
SAUVECES o Terminais de Alimentacdo (PWR BUS)
A Terminais de 9-32 Vcc (sem polaridade)
(‘gh"‘. Aterramento
[‘D}H J{”‘P\ > Terminais de Terminais de Aterramento
ot = ‘ Alimentagao 1interno e 1 externo
7’ Terminais de Comunicagao — COMM
Terminais de Comunicacao PROFIBUS PA com configurador
Comunicagao
Figura 2.11 — Identificag&o dos terminais do VVP10 PROFIBUS. Tabela 2.1 — Descrigéo dos terminais do VVP10 PROFIBUS.

Todos os cabos usados para conexdo do VVP10 PROFIBUS a rede PROFIBUS PA deverao ser shieldados

e para evitar interferéncias e ruidos.
E extremamente importante que se aterre o equipamento para completa protegao eletromagnética, além
de garantir o correto desempenho na rede Profibus-PA.

Os eletrodutos por onde passam os cabos de alimentagdo do equipamento devem ser montados de forma a evitar a
entrada de agua na borneira do equipamento. As roscas dos eletrodutos devem ser vedadas de acordo com as normas
requeridas pela area. A conexao elétrica ndo utilizada deve ser vedada com bujao e vedante adequado.

A figura 2.12 mostra a forma correta de instalag@o do eletroduto, de forma a evitar a entrada de agua ou outro produto
que possa causar danos ao equipamento.

& p zzn

‘ > GUTION 5 1O e— /

[/ Y ENGRrhW ‘ VWVRI10 |||Ce jusswm )

WPl@ i a-'; 8'5@7@;15' j | Valve Pasitioner
Valve Posltioner e ; VIVAGE. |||
CAUECES -3 |
i\ i & | @ O

= : -°"f \o \\\// A ‘ \

‘ “ INA AR AV A g\

AN
AN
Figura 2.12 — Esquema de instalagéo do eletroduto.
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2.4, ESPECIFICACAO DO iMA

ATENCAO

O correto dimensionamento do ima a ser utilizado € fundamental para a garantia do perfeito
desempenho na medigdo da posicdo, permitindo que o sensor magnético obtenha maior variacdo de

& campo magneético de forma a oferecer maior exatidéo.

Deve-se levar em conta o local de instalagdo, tipo e amplitude do movimento, além do suporte a ser
utilizado.

ATENCAO

A extensao total do curso da valvula deve estar contida dentro das marcagbes de curso do ima para o
correto funcionamento do posicionador.

As opcoes de imas disponibilizadas pela Vivace estdo descritas a seguir.

ROTATIVO

Opcgéo 0 no Codigo do Pedido
Utilizado em sistemas rotativos, possui didmetro padrao, com medicéo util de 02 a 120° (span minimo de 5° entre o

ponto inferior e superior de medicao).

%60 (2,36) 2
1(¢0,83) -

| p——
7 IL <

[¥)

0,58)

TR 1] |

14,7 (

39 (1,53)

20,8(0,82)
13(0,51)

| a

@24 (0,98)

.

@50 ($1,97)

Figura 2.13 — Dimensional e montagem do ima rotativo.

LINEAR

Linear 30
Opcéo 1 no Codigo do Pedido
Utilizado em sistemas lineares de até 30 mm, possui excursao de 0 a 30 mm (span minimo de 10 mm entre o ponto

inferior e superior de medi¢&o).

Yot
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Linear 70

Opc¢éo 2 no Codigo do Pedido

Utilizado em sistemas lineares entre 30 e 70 mm, possui excursao de 0 a 70 mm (span minimo de 30 mm entre o
ponto inferior e superior de medicao).

Linear 100

Opc¢éo 3 no Cédigo do Pedido

Utilizado em sistemas lineares entre 70 e 100 mm, possui excursdo de 0 a 100 mm (span minimo de 70 mm entre o
ponto inferior e superior de medic¢éo).

Linear 150

Opcéo 4 no Codigo do Pedido

Utilizado em sistemas lineares entre 100 e 150 mm, possui excursdo de 0 a 150 mm (span minimo de 100 mm entre
o ponto inferior e superior de medicao).

DIMENSOES A
IMA 30mm (1,577) | 64mm {2.52")
WA 7Omm (2,76") | 102mm (4,02") = , 725 080
A " 0 g3 :;'D..EEI =
IMA 100mm {3,84") | 140mm (5,51") -
IMA 150mm (5.917) | 193mm (7,607 \ 75030

50 (1,96}
26 (1,00

2 [12%) -
=

"FURD AUSENTE NO MODELO DE 30mm

Figura 2.14 — Dimensional e montagem dos modelos de imas lineares.

% VIVACE.
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2.5. SENSOR REMOTO

Para as aplicagoes onde exista vibragdo excessiva no sistema de controle, temperaturas elevadas (até 105 °C) ou
impossibilidade de se instalar o posicionador completo, a Vivace disponibiliza um sensor remoto (opcional) que
funciona como uma extensao do médulo sensor de posi¢do, conectado por um cabo com trés opgdes de comprimento,
para melhor adequagéo ao processo do usuario.

disponivel.

& Para o modelo com sensor remoto, a opcao de certificacdo Ex-d (a prova de explosdo) ndo esta

A figura 2.15 mostra o desenho dimensional dos componentes do sensor remoto do VVP10. Na parte esquerda da
figura, vemos o lado do posicionador que recebe o sinal do sensor remoto, enquanto no lado direito da figura encontra-
se o lado oposto do cabo, com o sensor magnético ja adaptado em um suporte de fixagao.

@65 (2,56)
230 (1,18)

! | ' 1 ] D

69,5 (2,74)

n !
IR / !: )
/ T - -
136,8 (5,39)
1445 (5,69)

186.4 (7.34) 4 ROSCAS FIXAGAO M6x1

1294 (5,09)

87,5 (3,44)

I A\
Q)

& 405(159) | 55(217)
/ii/ 102 (4,02)
2

O conjunto do sensor remoto é formado por trés partes:

Figura 2.15 — Dimensional do sensor remoto.

24
0,94
42 (1,65)

2]
- -9
L ¥ J

Sensor
O sensor, propriamente dito, é responsavel por receber o sinal magnético e
envid-lo como milivoltagem ao posicionador via cabo do sensor;

Cabo de Transmissao
Responséavel pela transmissédo do sinal do sensor a placa de entrada do
posicionador;

Base Inferior do Posicionador
Parte preparada para conex&o do cabo de transmissdo do sensor.

Um exemplo de montagem do posicionador utilizando o sensor remoto para
medicdo de um sistema que utilize ima rotativo esta mostrado na figura 2.16,
ao lado.

Figura 2.16 — Montagem do sensor remoto do VVP10.
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2.6. SUPORTES

Para as aplicagées com imas lineares e rotativos em diversos atuadores, a Vivace disponibiliza suportes compativeis,
ajustando o posicionador as mais diversas combinagdes.

As figuras a seguir detalham os suportes disponiveis e a instala¢do do posicionador utilizando cada um deles.

SUPORTE LINEAR
i) =
. N
A g v {
7
ol
Y
[ ¥ f
OlHrNIO ¥
) ' f
N~ -
sl o s R 8
> ! i
5 o} Y io t
t - '
 ® '
& SUPORTE POGICIONADOR
g T [BASE OO ATUADOR - 1 PO
e
SUPORTE POSIGONADOR
CTERVEDWRA - 1 P SUPORTE POSICIONADOR
(BASE DO POGICIONACOR - 1 56
ah UNEAR 52 ‘?v--
-/ T\ SUPORTE Wk b = - »
BASE MOVEL - 1P s M e |
— . . - o—
C] ° R ]
g .' ol -
° 1
- SUPORTE WA bei2ad
b - [BASE FUA - 1PG) DETALME DO SUPORTE WA
poey .
| =T ] anusonisens
- - TORRE - YO
1

/. POCIIONADOR

Figura 2.17 — Montagem do suporte para atuadores lineares.
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SUPORTE ROTATIVO
I
|
|
ORI et soscouees |
969 ¢°Y \ |
! |
| i
IMA ROTATIVO I o I .
MAROTATMO =~ p= ~' SUPORTE POSICIONADOR
£ ___(BASE DO POSICIONADOR - 1 ()
H >
3| E
2 &
i : D
= SUPORTE POSICIONADOR
| (BASE DO ATUADOR - 2 PCS)
ATUADOR ROTATIVO : \
i o
S/
e o
I
&8
%0 106.4
P Y
- —L 3
@ 7/; : é_’
- e 8
s g
155
EXO (SUPORTEDOMA)  \
o
B2

Figura 2.18 — Montagem do suporte para atuadores rotativos.
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MANUAL DE INSTALAGAO, OPERAGAO, CONFIGURAGAO E MANUTENGAO

2.7. LIGAGAO NO BARRAMENTO

A figura 2.19 ilustra a instalacao dos elementos de uma rede Profibus e a ligacdo dos equipamentos PROFIBUS PA

no barramento da rede.

Controladaor
Profibus-0oP

R5485
Profibus-DP
A 12 Mbitsfs

Link ou
Coupler DP/PA

Estagdo de
Engenharia . 3 T Estagiode
4 Supervisio
Ferramentas — f_ _:f B
EDDL, FOT/DTR — p-——
AT, -, i
Ethernet
Dispositivos
Profibus-0P
1 1 1 |
i N L |

I

Profibus-Pa
31.25 kbits/s

- IEC 61158-2

IEC 61158-2

e
B -

O terminadores de barramento foram suprimidos

Profibus-ea
11.25 kbits/s

©

i€ —

Figura 2.19 — Ligagdo de um equipamento Profibus PA no barramento.
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3 CONFIGURACAO

A configuracéo do posicionador de valvulas VVP10 PROFIBUS pode ser realizada com um programador compativel
com a tecnologia PROFIBUS PA ou com ferramentas baseadas em EDDL e FDT/DTM. A Vivace oferece as interfaces
da linha VCI10-P (USB e Bluetooth) como solugéo para configuracéo, calibracdo, monitoracao e diagnosticos dos
equipamentos da linha PROFIBUS PA. Outra forma de configurar o VVP10 PROFIBUS ¢é através do ajuste local
utilizando-se uma chave magnética Vivace.

3.1. CONFIGURAGAO LOCAL

7 o otacse A configuragao local do equipamento é realizada por
& = Agao meio da atuagdo da chave magnética Vivace nos
orificios Z e S, localizados no topo da carcaga, sob
a plaqueta de identificacao. O orificio marcado com
a letra Z inicia a configuragdo local e alterna o
campo a ser configurado. J& o orificio marcado com
a letra S é responsavel por alterar e salvar o valor
do campo selecionado. O salvamento ao modificar-
Y se o valor no LCD € automatico.

= A figura 3.1 mostra os orificios Z e S para
configuracdo local da carcacga e suas fungdes pela
atuacdo da chave magnética.

Figura 3.1 — Z e S do ajuste local e chave magnética.

Insira a chave no orificio Zero (Z). O icone \ serd exibido, indicando que o equipamento reconheceu a chave
magnética. Permanega com a chave inserida até que a mensagem “LOCAL ADJST” seja exibida e remova a chave
por 3 segundos. Insira novamente a chave em Z. Com isto, o usuario podera navegar pelos parametros do ajuste
local. Na tabela 3.1 estéo indicadas as acgoes realizadas pela chave magnética quando inserida nos orificios Z e S.

Orificio Acao

Z Navega entre as funcdes da arvore de configuracao

S Atua na funcdo selecionada

Tabela 3.1 — A¢bes nos orificios Z e S.

Parédmetros onde o icone 3 aparece ativo permitem a atuagéo pelo usuario, ao colocar a chave magnética no orificio

Span (S). Caso possua configuracdo pré-definida, as opg¢des serdo rotacionadas no display, enquanto a chave
magnética permanecer no orificio Span (S).

No caso de um parametro numérico, este campo entrarda em modo de edigao e o ponto decimal comecara a piscar,
se deslocando para a esquerda. Ao remover a chave de S, o digito menos significativo (a direita) comegara a piscar,
indicando que esta pronto para edi¢do. Ao colocar a chave em S, o usuario podera incrementar este digito, variando
de0a?.

Apos a edigao do digito menos significativo, o usuario devera remover a chave de S para que o préximo digito (a
esquerda) comece a piscar, permitindo sua edi¢do. O usuario podera editar cada digito independentemente, até que
o digito mais significativo (5° digito a esquerda) seja preenchido. Apé6s a edi¢do do 5° digito, pode-se atuar no sinal
do valor numérico com a chave em S.

Durante cada etapa, se o usuario colocar a chave em Z, a edi¢ao retornara ao digito anterior (a direita), permitindo
que corregdes sejam feitas. A qualquer momento, removendo a chave, as etapas posteriores (a esquerda) piscardo
até o digito final e 0 modo de edigéo sera finalizado, salvando o valor editado pelo usuario.

Caso o valor editado ndo seja um valor aceitavel para o parametro editado, o parametro retornara ao ultimo valor
vélido antes da edicdo. Dependendo do parametro, valores de atuagdes podem ser mostrados no campo numérico
ou alfanumérico, de forma a melhor exibir as opgdes ao usuario.

Sem a chave magnética inserida em Z ou S, o equipamento deixara o modo de ajuste local ap6s alguns segundos e
0 modo de monitoragdo sera novamente exibido.

% VIVACE.
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3.2. JUMPERS DO AJUSTE LOCAL E PROTEGAO DE ESCRITA

A Figura 3.2 mostra a posi¢cao dos jumpers na placa principal para habilitar/desabilitar a protecao de escrita e o ajuste
local.

Jumper de Protegdo
de Escrita (WP1)

Jumper de Ajuste
Local (ADJL1)

WP1 Protecao de Escrita

B Habilitada

B Desabilitada

NR1ALLAZAY

ADJL1 Ajuste Local

B Habilitado

B Desabilitado

Figura 3.2 — Detalhe da placa principal com jumpers.

& A condicdo padrao dos jumpers € a protecao de escrita DESABILITADA e o ajuste local HABILITADO.

3.3. DISPLAY DE CRISTAL LiQUIDO LCD

As principais informagdes relativas ao equipamento sao disponibilizadas no display de cristal liquido (LCD). A figura
3.3 mostra o LCD com todos os seus campos de indicagdo. O campo numérico é utilizado principalmente para indicar
os valores das variaveis monitoradas. O alfanumérico indica a varidvel atualmente monitorada, unidades ou
mensagens auxiliares. Os significados de cada um dos icones estao descritos na tabela 3.2.

Simbolo Descricao

™ Envio de comunicagao.
.‘,rl Recepgéo de comunicagéo.
t '/W'l ﬁ E'] Protegéo de escrita ativada.
..,.-"'_ Funcéo de raiz quadrada ativada.
‘/- tab A \ tab Tabela de caracterizagéo ativada.
n ' ' . L' ' '0 AN Ocorréncia de diagnéstico.
r' u e Manutengéo recomendada.
4+ Incrementa valores na configuragéo local.
{ Decrementa valores na configuragao local.
lNI%I I IE.OQ.QI II; ol% - Simbolo de grau para unidades de temperatura.
";' llmlr Grafico de barras para indicar faixa da variavel medida.

Figura 3.3 - Campos e icones do display. Tabela 3.2 - Descrigao dos icones do display.
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3.4. PROGRAMADOR PROFIBUS

A configuragdo do equipamento pode ser realizada por meio
de um programador compativel com a tecnologia PROFIBUS
PA. A Vivace oferece as interfaces VCI10 PROFIBUS (USB
ou Bluetooth) como solugéo para identificacdo, configuracéo
e monitoragao dos equipamentos da linha PROFIBUS PA.

A figuras 3.4 exemplifica o uso da interface USB PROFIBUS
PA VCI10-UP com um computador pessoal que possua um
software configurador PROFIBUS PA instalado. A interface
alimenta o posicionador em modo local.

Figura 3.4 - Ligagdo da VCI10-UP ao VVP10 PROFIBUS.

3.5. ARVORE DE PROGRAMAGAO DO AJUSTE LOCAL

A figura 3.5 mostra os campos disponiveis para configuracao local do VVP10 PROFIBUS e a sequéncia na qual sdo
disponibilizados pela atuagéo da chave magnética nos orificios Z e S.

Z

A

LOCAL
ADIST

4

ADDR

: |
s s s
tco | =—=|1 MonIT| —= |2 MONIT] —= |3 MONIT]
2 |
SETUP | = SelfC: Executa o setup, encontrando 0% e 100% fisicos
Full: Executa o setup e a autossintonia PID
2 |
Tune SelfC: Executa o setup e a autossintonia PID
TUNE =% Tune Only: Executa a autossintonia PID

2 |

PID |=+ Ajuste manualdeKp, TreTd

2 |
VALVE | ==+ Permite configurar Air To, Act Action, Caracterizag3o da Valvula (tabelz, EP, QO)
2 |

AO = Permite atuar no SP, Unidade e Modo de Operagdo do Bloco AO

: |

CAL |==+ Calibragdo manual de posicdo: inferior e superior

: |

USER |==+ Permite 20 usudrio acrescentar um novo pardmetro na arvore do zjuste local

: |

USER |y Paridmetro configurado no menu USER
PRMT

|

Figura 3.5 — Arvore de programagao do ajuste local.
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3.6. ARVORE DE PROGRAMAGAO COM CONFIGURADOR PROFIBUS

A arvore de programagado € uma estrutura em forma de arvore com um menu de todos os recursos de software
disponiveis, como mostrado na figura 3.6.

Para configurar o posicionador de forma online certifique-se que ele esta corretamente instalado, com tenséo de
alimentacdo adequada, necesséria para comunicagao.

DEVICE IDENTIFICATION
Neste menu (Physical Block) as principais informag¢des sobre o equipamento podem ser acessadas, como: Tag, ID
do Fabricante, Device ID, Codigo do Pedido e Versao de Firmware.

TRANSDUCER BLOCK
Aqui configura-se o bloco transdutor do posicionador.

Servo PID — Neste menu configura-se os parametros do controle PID (Kp, Tr, Td, Enable/Disable e Deadband), além
dos limites de Setpoint (Cutoff) para atuacédo para 0% (Close) e 100% (Open).

Valve Config — Neste menu configura-se parametros pertinentes a valvula e a atuagao, como Tipo de Valvula (Linear
ou Rotativa), Linearizagéo, Ar de Atuagéo (Air To) e Agéo (Direta ou Reversa).

Rate — Neste menu configura-se o tempo desejado para abertura e fechamento da valvula.

Diag Config — Neste menu pode-se configurar os parametros de diagnostico do posicionador.

= Travel — Aqui configura-se os limites da excursdo (Lower/Upper Limit) e da totalizagdo de excursdo (Total Valve
Limit), além da faixa de excursdo (Max Range Value, valor default 1), selecionada de acordo com a aplicagdo do
usuario. Por exemplo, o valor 100 correspondera a 100% ou 100 mm. Reset Total Valve zera a totalizacao, utilizada
como referéncia para manutencgao na valvula, como se fosse um odémetro.

» Reversal/Strokes — Aqui pode-se monitorar o numero de reversdes do Setpoint (Reversals) e o nimero de vezes
em que a valvula atinge os batentes (limites fisicos, Strokes). O usudrio podera configurar limites para a geragao de
alarmes (Reversals Limit e Strokes Limit) e zerar a contagem destes diagnésticos, utilizados como referéncia em
programas de manutencao.

= Deviation — Aqui pode-se configurar os pardmetros de Desvio entre Setpoint e Posicdo Real do posicionador. Os
parametros sdao Enable/Disable, Deadband (Zona Morta, valor do erro aceitavel, antes de ser considerado um
desvio) e Time (Tempo aceitavel em desvio, antes de gerar um alarme no parametro CHECKBACK do Bloco AO).

Factory — Neste menu pode-se configurar parametros importantes para o posicionador, como o GSD ID (configura o

arquivo GSD a ser utilizado pelo posicionador quando em Profile Specific ou Manufacturer Specific), Protecdo de

Escrita, além das fungdes de Backup e Restore para salvamento e recuperagao das configuragdes e calibragdes do

usuario.

Caso o usudrio se depare com uma situagdo onde consiga comunicar com 0 posicionador com
ferramentas baseadas em EDDL e FDT/DTM, mas n&o consiga estabelecer comunicagéo ciclica com o
mestre Profibus-DP, devera verificar o pardmetro GSD ID, alterando-o de Profile Specific para
Manufacturer Specific, salva-lo e reiniciar o posicionador.

Pos Test — Neste menu o usuario podera executar testes manuais de variagées de Setpoint, apenas colocando o
parametro Target em manual e configurando o Setpoint desejado. Esta &rea permite ao usuério facilimente verificar o
desempenho da sintonia do controle.

Calibration — Neste menu o usuario poderd executar os procedimentos de calibragao para posi¢ao (Automatica ou
Manual), sintonia automética do controle PID, além da calibragdo de temperatura. A execugao destes procedimentos
gera uma tela de resultado, indicando se houve algum tipo de falha durante o mesmo. Veja mais detalhes a seguir,
em “Calibragéo e Sintonia PID’.

0 processo devera estar em manual (oferecendo condicdes seguras para que tais procedimentos nao
cologuem em risco o controle do sistema) e que estes métodos afetam o desempenho do posicionador.

2 Ao executar os procedimentos de Auto Calibragdo (posicao ou sintonia) o usuario sera advertido de que
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VVP10-P
Device : ; .
Identification Blocks Observe Disgnosis
Transducer Analog Output LCD Config
| Servo PID Basic Settings Monit 1
Valve Config — | Mode Block Maonit 2
Rate Fail Safe 1 Maonit 3
Diag Config I~ | Return TRD —1 User Prmt
— Factory —1 Simulate 1 LCD Switch
Pos Test =1 LCD Bargraph
—1 Calibration

Figura 3.6 — Arvore de programagao do VVP10 PROFIBUS.

ANALOG OUTPUT
Aqui configura-se os pardmetros do bloco de saida analdgica do posicionador.

Basic Settings — Neste menu configura-se Escala de Entrada para o Setpoint (PV Scale: EU0% e EU100%), Unidade
de Entrada, Escala de Saida (EU0% e EU100%) e Unidade de Saida.

Mode Block — Neste menu configura-se o Setpoint da seguinte forma:

» Man — Nesta opgao o parametro Target deve ser colocado em Manual e o usuario configura o valor do Setpoint na
saida (OUTPUT MAN).

= Setpoint — Nesta op¢ao o menu Target deve ser colocado em Automdtico e o usuario configura o valor do Setpoint
(Setpoint from Operator).

= Remote — Nesta opcdo o menu Target deve estar em Rcas (Remote Cascade) e o valor do Setpoint vird do
controlador remoto.

Fail Safe — Neste menu configura-se o tipo de seguranca de falha (Safe Position, Last Setpoint ou Safe Value), o
Valor da Seguranca de Falha e o Tempo da Seguranga de Falha.

Return from TRD — Neste parametro monitora-se o valor de retorno do bloco transdutor, a posi¢cdo da valvula do
comando discreto e o valor do desvio do Setpoint.

Simulate — Neste menu habilita-se ou desabilita-se a fungcdo Simulagdo. Com o menu habilitado é possivel
manualmente configurar-se o valor do transdutor e o status.

LCD CONFIG
Aqui configura-se o display LCD para até 3 variaveis: Monit 1, Monit 2 e Monit 3.

Monit x — Nestes menus configuram-se o bloco funcional (Physical, Transducer, Analog Output), indice relativo
(Target Mode, Primary Value ou User Index), elemento da estrutura, mnemaénico e nimero de casa decimais. Além
disso, habilita-se ou desabilita-se 0 campo alfanumérico.

User Prmt — Neste menu configuram-se o bloco funcional (Physical, Transducer, Analog Output, indice relativo (User
Index - seleciona o numero do indice relativo correspondente ao pardmetro que se deseja visualizar na arvore de
ajuste local), elemento da estrutura, mneménico e nimero de casa decimais.

LCD Switch — Aqui seleciona-se quantos parametros serao alternados no LCD (1, 2 ou 3).
LCD Bargraph — Neste menu habilita-se ou desabilita-se o grafico de barras do display.

% VIVACE.
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OBSERVE
Neste menu monitoram-se os valores dos parametros dos blocos TRD.

DIAGNOSIS

Este menu disponibiliza ao usuario diversos dados de diagndstico para andlise de problemas e desempenho do
posicionador (tempos de fechamento/abertura, excurséo total, reversdes, batidas em finais de curso e temperaturas
maxima e minima). Além disso, existe um procedimento de fechamento/abertura da valvula para analise dos tempos
minimos de execucao.

W VIVACE.
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3.7. CONFIGURAGOES DE CONTROLE

CALIBRACAO E SINTONIA PID

Este diretério (Calibration) possui procedimentos para a calibragdo do posicionamento do sistema (automatico ou
manual), além da sintonia automatica do controle PID.

A Durante estes procedimentos o sistema executara varios movimentos de abertura e fechamento, sendo

recomendado que o0 processo esteja preparado para este comportamento.

Calibracao Automatica de Posicao (Self Calibration)

Executa o procedimento automético de ajuste das referéncias de 0% e 100% do sensor de posi¢do. Calcula também
os tempos de abertura (0% a 100%) e fechamento (100% a 0%) com maximo desempenho do atuador (de acordo
com a pressao de alimentacéo aplicada). A figura 3.7 indica os passos deste procedimento.

Referéncias de 0% & 100% de Posicio do Sistema

CaLIB ﬁ\ r:/_;. Enviapf |__':> ]‘_‘;} Enviap/
AUTD STEP1 0% STEP2 100%

Enviapf (A;:I <‘—| Envia g/ ,f"\] <_/
o% " STEPS W S0% A STEP3 =
.I — .._. ..__I. —_—
Calcula Tempo de Fechamento Salva Integral

' Enviap/ N
srees | B[ 100x E]?

1
Calcula Tempo de Abertura

END

Figura 3.7 — Diagrama de passos da calibragdo automatica de posicao.

Autossintonia do Controle PID (Auto Tuning)

Executa o procedimento automatico de sintonia do controle PID, calculando os valores otimizados dos pardmetros
Proporcional (Kp), Integral (Tr) e Derivativo (Td) através dos dados coletados em repetidas oscilagbes do sistema (de
acordo com a pressao de alimentacao aplicada). A figura 3.8 indica os passos deste procedimento.

AUKO ‘:C> E:> Enviap/ E> E> Oscilagdo
TUNE STEP1 50% STEP2 em +/- 25%

Enviap/ £ 2 :
50% Calculo 2
END STEP4 STEP3
| |
|

' (

Salvaintegral Calcula Parametros PID

Figura 3.8 — Diagrama de passos da autossintonia do controle PID.
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Auto Calibracao Completa (Calibration & Tuning)

Executa os procedimentos automaticos de calibragdo do sensor de posigao e sintonia do controle PID, de forma
sequencial. Para mais detalhes sobre cada um destes procedimentos, veja os itens acima. A figura 3.9 indica os
passos deste procedimento.

Referéncias de 0% e 100% de Posigdo do Sistema
A

CALIB E:> Enviap/ E> $ Enviap/
FULL STEPL 0% STEP2 100%

Enviap/ <:] \/:1] Enviap/ <:|
0% STEP4 50% STEP3

|
Calcula Tempo de Fechamento

E> Enviap/ E> ® Oscilagdo
STEPS 100% STEPS em +/- 25%

|
Calcula Tempo de Abertura

<:| o <:] {3:] Céleulo <::|
(#]
END 0% STEPS STEP7

- | J . ’

Salvaintegral Calcula Pardmetros PID

Figura 3.9 — Diagrama de passos da auto calibracdo completa.

Calibracao Manual de Posicao (Manual Calibration)
Executa o procedimento manual de ajuste das referéncias de 0% e 100% do sensor de posigao. A figura 3.10 indica
0s passos deste procedimento.

& Este procedimento depende da confirmagdo do usudrio em relagdo ao posicionamento do sistema nos

extremos da valvula, garantindo que a calibragdo seja realizada com sucesso.

; Enviap/ ‘
lcl‘-"lllﬂ':ﬂwlI."-.IIBI * STEP1 n;;:" ) * STEP2

Enviap/
Calculo ‘ <:|
END A STEP3 o0

Figura 3.10 — Diagrama de passos da calibragdo manual de posigao.
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3.8. CONFIGURAGAO FDT/DTM

Ferramentas baseadas em FDT/DTM (Ex. PACTware® ou FieldCare®) podem ser utilizadas para informacao,
configuragcao, monitoragéo e visualizagédo de diagndsticos de equipamentos com a tecnologia Profibus-PA. A Vivace

disponibiliza em seu website (www.vivaceinstruments.com.br) os DTMs de todos 0s seus equipamentos da linha com
os protocolos HART® e Profibus-PA.

PACTware® é um software de propriedade da PACTware Consortium e pode ser encontrado no site:
http://www.vega.com/en/home br/Downloads

As figuras a seguir mostram algumas telas do DTM do VVP10 PROFIBUS usando a VCI10-UP da Vivace e o
PACTware®.

w VVPIO-P 2 pardmetro [T P p——
VVP10-P W VIVACE. VVP10-P W .VIVACE.
Valve Positioner ¥ Pr % Instrument Valve Positioner W Process Instruments
- " - 1 — 1 n . m [
5 £ Orine Faraswierize 00 P10 Vil Corl | Fte| Diag Conip| Facta| Pos Tt | {3 OnLne Farameterze MO VAL D635 acTussos achon Not nistssd wATC cuose 080 gam 1000 wm'_r_::“
210 Bocks = [B sbck e amr g ey AR AR
5 @ Trassducer Bock 2- & Transgucer Bock i - 425195
# Calbraton K P 1 o Calbraton o :‘.: 16 %
& Anakg Outpu Bk a - & Anakg Duiped Bieck
& LCOConfy Tr 00 | # LCO Contg e
A Device Wentitcaton T Ew 1 A Device dentfoston WAL AL
& oF Coseree 13 Observe ncas w37
£F Dagnosa Servn Contred | Enabla - 3 Dagneaa
DessBiang 505 | = po s
) ol AT
SP WOl ey

o ™ 3

L e wix Azt uw:.xl;‘” L skso
Taoney 20800 el 2141800
Tota Ty ATBA2 WML L0 niFTne

WAL VAL 3504500
i =3
i I uNT
] | o Tor
Figura 3.11 — Tela de configuragao "Servo PID". Figura 3.12 — Tela de monitoragdo "Observe".

@ Para detalhamento completo de cada uma das fungées disponibilizadas pelo posicionador via DTM, veja a

secdo 3.6 — Arvore de Programacdo com Configurador Profibus.

W VIVACE.
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3.9. CONFIGURAGAO CICLICA

O VVP10 PROFIBUS pode trocar dados ciclicos com o mestre PROFIBUS DP Classe 1 de 7 maneiras diferentes, de
acordo com os mddulos descritos no arquivo GSD.

SP
(short) OxA4
(extended format) 0x82, 0x84, 0x08, 0x05

Com esta configuragéo, o posicionador recebe um Setpoint (SP) do mestre Profibus como posi¢ao desejada e nao
retorna nada ao mestre. Nesta condicao, o bloco AO deve estar em automatico (AUTO) e o status do SP deve ser
pelo menos Good. Neste modo, além do mestre Profibus, o usuario pode atuar no SP, via comunicacao aciclica.

SP é um float em formato |IEEE-754: Byte 1 |Byte2 |Byte3 [Bvte4 |Bytes
Status
SP (Valor, float IEEE) Sp

RCAS_IN + RCAS OUT
(short) OxB4
(extended format) 0xC4, 0x84, 0x84, 0x08, 0x05, 0x08, 0x05

Com esta configuragéo, o posicionador recebe um Setpoint (RCAS_IN) do mestre Profibus como posi¢ao desejada e
retorna ao mestre o valor recebido, através do parametro RCAS_OUT. Nesta condigao, o status deve ser igual a IA-
Initialization Acknowledge (0xC4). Neste modo, somente o mestre Profibus pode atuar via comunicagao ciclica.

RCAS_IN é um float em formato IEEE-754: Byte 1 |Byte2 |Byted |Byted |Byte5
Status
RCAS_IN (Valor, float IEEE) Ry

RCAS_OUT, também ¢ float em formato |IEEE-754: Byte | |Byte2 |Byte3 |Byte4 |ByteS
RCAS_OUT (Valor, float IEEE) Status
RCAS_OUT

SP + READBACK + POS_D
(short) 0x96,0xA4
(extended format) 0xC6, 0x84, 0x86, 0x08, 0x05, 0x08, 0x05, 0x05, 0x05

Com esta configuragao, o posicionador recebe um Setpoint (SP) do mestre Profibus como posi¢do desejada e retorna
a posicao real (READBACK) e a posicao discreta (POS_D) ao mestre. Nesta condicéo, o bloco AO deve estar em
automatico (AUTO) e o status do SP deve ser pelo menos Good. Neste modo, além do mestre Profibus, o usuario
pode atuar no SP, via comunicagéo aciclica.

Byte 1 |Byte2 |Byte3 |Byted |Byte5

SP é um float em formato IEEE-754: SP (Valor, float IEEE) Status
: SP
READBACK segue o formato abaixo, sendo o retorno analégico |[gyte 1 ‘Byte 2 |Byte 3 |Bwe4 Byte5 |Byte6 |Byte7
do transdutor, ou seja, a posi¢éo real da valvula. READBACK (Valor, float IEEE) Status | POS_D | Status
] ) o READ- | wvaon |POS D
POS D é um status discreto: aberto, fechado ou posicao BACK

intermediaria.

SP + CHECKBACK
(short) 0x92, 0xA4
(extended format) 0xC3, 0x84, 0x82, 0x08, 0x05, 0x0A

Com esta configuracao, o posicionador recebe um Setpoint (SP) do mestre Profibus como posicdo desejada e retorna
a condicao de diagnostico (CHECKBACK) ao mestre. Nesta condigao, o bloco AO deve estar em automatico (AUTO)
e o status do SP deve ser pelo menos Good. Neste modo, além do mestre Profibus, o usuério pode atuar no SP, via
comunicacgao aciclica.

Byte 1 |Byte2 |Byte3 [Bvte4 |Bytes

SP é um float em formato |IEEE-754: SP (Valor, float IEEE) gtstus

CHECKBACK, segue o formato: Byte 1 |Byte2 |Byte3

CHECK | CHECK | CHECK
BACK |BACK |BACHK

(] [1] [7]
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SP + READBACK + POS D + CHECKBACK
(short) 0x99, 0xA4
(extended format) 0xC7, 0x84, 0x89, 0x08, 0x05, 0x08, 0x05, 0x05, 0x05, 0x0A

Com esta configuracao, o VVP10 PROFIBUS recebe um setpoint (SP) do mestre Profibus como posi¢éo desejada e
retorna a condicdo de diagnéstico (CHECKBACK) e a posi¢édo discreta ao mestre. Nesta condi¢ao, o bloco AO deve
estar em automatico (AUTO) e o status do SP deve ser pelo menos Good. Neste modo, além do mestre Profibus, o
usuario pode atuar no SP, via comunicag&o aciclica.

SP é um float em formato |IEEE-754: Byte 1 [Byte2 [Byte 3 [Byted [Bytes
Status
SP (Valor, float IEEE) Sp
READBACK e CHECKBACK, seguem o formato: Byte1 |Bvie2 |Byte |Byted |Byte5 |Byte® |Byle7 |Byte8 |Byte9 |Byte10
READBACK (Valor, float IEEE) Staus |POS_D | Stas | CHECK | CHECK | CHECK
READ- |(valor) |POS D |BACK |BACK |BACK
BACK [0] [1 [2]

RCAS_IN + RCAS OUT + CHECKBACK
(short) 0x97, 0xA4
(extended format) OxC5, 0x84, 0x87, 0x08, 0x05, 0x08, 0x05, 0x0A

Com esta configuracdo, o VVP10 PROFIBUS recebe um Setpoint (RCAS_IN) do mestre Profibus como posigéao
desejada e retorna ao mestre o valor recebido, através do parametro RCAS_OUT e as condig¢des de diagnostico no
parametro CHECKBACK. Nesta condigéo, o status deve ser igual a IA-Initialization Acknowledge (0xC4). Neste modo,
somente o mestre Profibus pode atuar via comunicagéo ciclica.

) Byte1 |Byte2 |Bvte3 |Byted |Bytes
RCAS IN é um float em formato IEEE-754: —
RCAS_IN (Valor, float IEEE) RoASN
RCAS_OUT e CHECKBACK, seguem o formato: Byte | |Byte2 |Byte2 |Byte4 |Byte5 |Byte6 |Byte7 |Byte 3
RCAS_OUT (Valor, float IEEE) Status | CHECK | CHECK | CHECK
RCAS_ |BACK |BACK |BACK
ouT [0] [1] (2]

SP + RB + RIN + ROUT + POS_D + CB
(short) Ox9E, 0xA9

(extended format) O0xCB, 0x89, 0x8E, 0x08, 0x05, 0x08, 0x05, 0x08, 0x05, 0x08, 0x05, 0x05, 0x05, Ox0A

Esta configuracao ciclica € uma combinagdo completa das anteriores. Os valores de entrada para o equipamento sao:

Bytel |Byte2 |Byte3 |Byted |Byte5 |Bviet |Byte7 [Byted |Byte |Byte 1D
SP (Valor, float IEEE) Status | RCAS_IM (Valor, float IEEE) Status
SP RCAS_IN
Os valores de retorno ao mestre sao:
Bytal [Bvte2 |Byted [Byted [Bytas |Byee 7 |Evie s |Bvtas [Bvie 10
READEACH (valor, Nost [EEE] E |Recas _:i':[-'* [valor, loat IEEE} Srams

Valores em ponto flutuante e status séo formados por 5 bytes, sendo os quatro primeiros no formato ponto flutuante
(IEEE-754) e o quinto byte de status, que traz a informagdo da qualidade desta medicédo. Verifique a condicdo
de swap de bytes (inversao MSB com LSB e, em alguns casos, inversédo de nibble), pois em alguns sistemas ela é
necessaria no tratamento dos dados ciclicos.

W VIVACE.
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& O VVP10 PROFIBUS possui GSD Identifier Number 0xOFB1 (Manufacturer Specific), podendo trabalhar

com o valor 0x9710 (Profile Specific). Veja abaixo como alterar esta configuragéo.

Para alterar a forma de resposta ciclica para atender a Profile Specific ou Manufacturer Specific, utilizando DTM ou
EDDL, v4 até o menu Factory e escolha a opgdo de acordo com o desejado. Esta alteragdo também poderd ser
realizada via ajuste local do equipamento, navegando até o parametro "GSDId", alterando entre as opgdes "0-Profile
Specific" e "1-Manufacturer Specific". Apds a configuracdo, aguarde por um minuto e, em seguida, reinicie o
equipamento, observando que o LCD exibira a mensagem correspondente - "IDSEL Profi" ou "IDSEL Manu".

Os arquivos DDL e GSD podem ser requisitados via email contato@vivaceinstruments.com.br

Para mais informacgdes sobre a tecnologia Profibus PA acesse na pagina da Vivace na web o manual de instalagao,
operacao e configuracao — Profibus PA — blocos, paradmetros e estrutura.

Link DP/PA
Em uma rede Profibus-DP é comum que se tenha Link Devices DP/PA para proporcionar o aumento da taxa de
comunicacgdo até 12 Mbits/s, além do aumento da capacidade de enderegamento, ja que estes dispositivos sdo
escravos na rede Profibus-DP e mestres na rede Profibus PA. Cada Link Device pode possuir varios couplers DP/PA
conectados.

A Siemens possui um Link Device DP/PA (modelo IM157) que trabalha com coupler DP/PA a uma taxa de
comunicacao de 31,25 kbits/s e na rede Profibus-DP com taxas de 9,6 kbits/s a 12 Mbits/s. O IM157 e cada coupler
devem ser alimentados com 24 Vcc. O nimero maximo de equipamentos de campo por link é limitado a 30 ou 64
equipamentos, dependendo do modelo e da quantidade de bytes trocados ciclicamente.

Quando se faz uso do Link Device é necessario verificar se os modulos ciclicos para os equipamentos da Vivace
estao incluidos em seu arquivo GSD. Caso nao estejam, deverao ser incluidos. Para isso, acesse o site da Siemens
e baixe a ferramenta GSD Tool. Esta é uma ferramenta que permite estender o arquivo GSD de dispositivos links da
Siemens (IM157, IM53), acrescentando os médulos de novos equipamentos Profibus PA que ndo estao no arquivo
GSD.

O usuario deverd copiar os arquivos GSD do dispositivo link e do equipamento Vivace no diretério onde o GSD Tool
foi instalado. Ao executar a ferramenta, escolha a opgéo para estender o arquivo GSD do dispositivo link, escolha o
modelo do link e 0 GSD do equipamento. Apds a execugao, observe que foi criada uma sec¢do para o equipamento
Vivace com os seus modulos ciclicos.

% VIVACE.
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User Identifier Number

Para que o usuario possa utilizar de forma prética e facil este equipamento, sem a necessidade de realizar download
de sua configuracao ciclica em mestres PROFIBUS que se encontram em operagao, a Vivace disponibiliza uma
funcdo que permite ao usudrio configurar o equipamento para responder ciclicamente como outro equipamento
PROFIBUS PA de outro fabricante que o usudrio deseje substituir.

& Esta fungéo esta disponivel apenas a partir da versdo de firmware v1.08 do VVP10 PROFIBUS.

A versao de firmware é exibida no display LCD, ao energizar o equipamento.

Por exemplo, suponha que exista um equipamento PROFIBUS PA de outro fabricante em sua rede PROFIBUS e que,
de acordo com seu arquivo GSD, possua o seguinte Ident_ Number = 0xAABB. Caso o usuario deseje substituir este
equipamento por um modelo Vivace sem a necessidade de download no mestre PROFIBUS, devera simplesmente
seguir 0 procedimento abaixo.

» Verificar se o arquivo GSD do equipamento PROFIBUS PA que esta na configuragao ciclica possui os mesmos
modulos ciclicos que o equipamento da Vivace em questdo;

» Caso possua, energizar o equipamento Vivace, alterando o parametro GSD_IDENT_NUMBER para 128 (User
Identifier Number);

» Em seguida, entrar com o valor hexadecimal do equipamento que sera substituido (OxAABB, no exemplo acima);

» Aguardar por um minuto e, em seguida, reiniciar o equipamento Vivace, observando que o LCD exibira a mensagem
USER IDSEL, apds os passos de inicializacdo.

Desta forma, o equipamento Vivace passara a responder ciclicamente como o equipamento do outro fabricante. A
figura a seguir mostra um exemplo da tela do DTM, no menu Factory.

que o equipamento Vivace, os mddulos comuns na configuracdo ciclica serdo respondidos

C Caso o equipamento PROFIBUS PA da configuragdo possua menos moédulos em seu arquivo GSD do
adequadamente pelo equipamento Vivace.

Lembrando que esta funcionalidade agiliza e facilita a troca de equipamento, mas recomendamos que, na primeira
oportunidade, o usuario coloque o equipamento Vivace na configuragao ciclica, de acordo com o procedimento a
sequir.

GSD Identification Humber

= Com o arquivo GSD/BMP Vivace, alterar o pardmetro S0 ldertificaionNusber;  [Flasr iderd Funer M

GSD IDENT_NUMBER para 1 - Manufacturer
Specific Identifier Number;

User Identifier Number

Please enter the Identifier Number of the Profibus-PA device
whose cyclic configuration is already downloaded on the
Profibus-DP master.

= Aguardar por um minuto e, em seguida, reinciar o

equipamento, observando que o LCD exibira a
mensagem MANUF IDSEL, apdés os passos de
inicializacao.

IDENT_NUMBER (hexadecimal)

Figura 3.11 — Configuragdo do User Ident Number via DTM.

equipamento Vivace, o usuario deve usar o DTM e EDD (Simatic PDM) da Vivace, disponiveis em
www.vivaceinstruments.com.br ou entre em contato com contato@vivaceinstruments.com.br.

2 Em todas as situagcbes descritas anteriormente, para a configuracdo aciclica (parametrizagdo) do

Lo
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3.10. DIAGNOSTICOS

PARTIAL STROKE TEST (PST)

O teste de curso parcial (ou PST) verifica 0 desempenho em sistemas de seguranga, onde o conjunto atuador/vélvula
permanece grande parte do tempo totalmente aberto ou fechado (devido ao chamado alto TAR-Turn Around Time),
podendo ocasionar emperramento no assentamento. Desta forma, o teste executa uma abertura ou fechamento
parcial (configurada pelo usuario) para garantir que o sistema esta respondendo de acordo com o esperado. Permite
gue o usudrio teste uma porcentagem dos possiveis modos de falha de uma véalvula sem a necessidade de fechar ou
abrir totalmente a vélvula.

E um método que pode ser programado de forma manual ou automatico para movimentar parcialmente e verificar as
condicbes desta movimentagdao ou mesmo em valvulas de segurancga, saber se na demanda, ela vai ser atuada ou
nao. Ou seja, é um teste que reduz a probabilidade de falha sob demanda.

Qual deve ser a extensao deste movimento? De acordo com documentos publicados pela organizagdo OREDA
(Offshore Reliability Data), o PST pode detectar 70% dos problemas de valvulas que ocorrem estatisticamente com
maior frequéncia. A duragao do teste depende do processo e a interferéncia deve ser minima. Em muitos casos, 15%
das variagOes de abertura da valvula ja permitem identificar potenciais problemas. A faixa tipica de um PST é de 10%
a 20% do movimento da valvula, mas vai depender do processo e deve ser aquele curso que nao provoque disturbios
ou que, alternativamente, provoque oscilagdes dentro do que se considera aceitavel ao processo.

Uma falha no PST pode indicar problemas na integridade da valvula atuada e do atuador ou qualquer problema
mecanico. A falta de resposta da valvula mostrara problemas com emperramento da valvula, degradacao da gaxeta
causando movimento lento, danos a valvula. Nesta situacéo, a acao sugerida é de verificagdo da valvula e do atuador
e tomar as medidas necessarias para reparar ou recondicionar o conjunto da valvula e do atuador. Execute um novo
PST para garantir a conformidade de desempenho.

A eficiéncia operacional pode ser melhorada pela implementacao bem-sucedida de testes de PST com a:
» Prorrogacdo do tempo entre paradas da planta;

» Previsao de possiveis falhas de valvulas;

= Priorizacdo de tarefas de manutencao.

Os principais beneficios séo:

= Eliminagdo do custo do teste manual;

» Acompanhamento e registros dos testes PST para um o6timo monitoramento de segurancga;

» Acesso remoto aos diagndsticos de valvulas da sala de controle com relatdrios orientados a acdo para manutengao
preditiva.

CONDICOES E FUNCIONAMENTO DA EXECUCAO DO PST
O método PST esta implementado no VVP10-P a partir da verséo de firmware V1.14.

O método do PST atua diretamente no Setpoint (SP) e por isso, somente poderd ser executado se 0
posicionador estiver em operagao, ou seja, nao estiver em procedimentos de autocalibragéo, calibracdo de posigéo
ou autossintonia.

Através do parametro PST Status, o usudrio pode acompanhar os passos € as condi¢des de resultado do teste.
O PST tem os seguintes tipos de modos de operagao (Test Type):

= Manual: Quando em manual o teste sera executado somente uma vez, de imediato, sob o comando do usudrio, ao
selecionar este modo;

= Auto: Quando em Auto o teste sera executado ciclicamente de acordo com a configuragdo de tempo no pardmetro
Cycle To Exec (em minutos, de 1 a 43200 min (30 dias));

Ao escrever em Cycle To Exec e habilitar o PST através do parametro Enable, o teste entrard em execugao de
acordo com sua temporizagao. No parametro TimeOut (em segundos) deve ser configurado o tempo maximo de
espera para que o step configurado seja atingido dentro do limite de erro configurado no pardmetro Dead Band (em
%). Na condicao de erro, 0 modo ird para Stop Mode, desabilitando o PST.
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» Auto Forced: Quando em Auto Forced, o teste sera executado nas mesmas condigbes do modo Auto, porém, na
condicdo de falha, continuara executando ciclicamente o PST, sem ir para Stop Mode;

» Stop: Em condigées de erro vai para esse estado automaticamente. O usudrio pode colocar em Stop para parar o
PST em qualquer momento.
Seguem outros parametros envolvidos no método PST:

» SP Offset: Valor a ser incrementado no Setpoint durante a atuacdo do PST. Sempre é feito um teste para verificar
se ndo ultrapassou os limites de 0% e100%. O método PST decrementara o valor do SP se o valor de Offset indicado
no pardmetro SP OffSet for negativo.

» SP Offset for 0%: Permite incrementar quando o SP for 0%.

» SP Offset for 100%: Permite decrementar quando o SP for 100%.

» Enable: Permite iniciar o teste quando o pardmetro Test Type estiver em modo Manual

» Deab Band: Erro em % permitido conforme o tempo maximo (TimeQut) que se permitirda que o teste seja executado.

VALVULA DE SEGURANCA

Quando o posicionador estiver instalado em uma valvula for de seguranca, o funcionamento do PST tem suas
condi¢cdes de execugao. Antes de iniciar o teste, o Setpoint é salvo, pois se durante o teste vier um comando de
atuacao no SetPoint, significa que o controle possivelmente estd comandando a valvula para a posi¢ao de seguranca
e nesta condicéo, o PST é abortado.

Outra situagcao que pode acontecer também é que a valvula esteja se movimentando para a posi¢do de seguranca e
o teste comece. Entdo, segundo estas condigdes de seguranca, € necessario indicar ao método de PST se a valvula
€ de controle ou de seguranca. Lembrando que a questao de segurancga é configurada nos parametros do bloco de
saida analdgica (AO).

STATUS do PST

Parametro Descricao

Time to Initiate Informa quanto tempo falta até iniciar o teste.

Counter Success Totaliza o nimero de execug¢des com sucesso do PST.

Counter Unsuccess | Totaliza o numero de execugdes com falhas do PST.

Reset Permite resetar os contadores de sucesso e de falhas.

Indica a condig&o de erro ou diagnéstico do PST:

* No error: Ao ligar o equipamento ele apresentara este status.
» PST in execution: O método esta em execugao.
» SP Offset is out of limit: Indica que o parametro SP Offset esta fora do limite (0 a 100%).

« PST time out: Indica que nao foi possivel executar o teste conforme configurado no
parametro TimeOut.

Status » PST succeed: Indica que o teste foi executado com sucesso.

» PST in auto mode and waiting for execution: estd em modo automatico e aguardando
para ser executado, conforme definido no parametro Cycle To Exec.

« PST In Stop Mode: Indica que o teste foi finalizado pelo usuario ou que ocorreu algum
erro durante o teste.

» PST in Setup or Tune Or Trim: Indica que esta executando a calibra¢éo, autocalibra¢do
ou autossintonia.

PST Valve is in Safe Operation: Indica que a véalvula esta na posi¢ao de seguranga.
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ASSINATURA DE VALVULA (FST- Full Stroke Test)

Teste que verifica 0 desempenho do sistema em toda sua excursao, variando o Setpoint de 0% a 100% e retornando
a 0%, em passos suaves para que as leituras da posi¢éo e das pressdes de saida sejam efetuadas e arquivadas.
Disponivel apenas nos modelos com sensores de pressao integrados, este teste também é normalmente chamado
de Assinatura da Valvula, por mapear os possiveis pontos de emperramento (stuckness) do sistema.

PROBLEMAS MAIS COMUNS

Dentre os problemas mais comuns em aplicagdes envolvendo valvulas de controle, podemos citar travamento do
assentamento, emperramento intermediario e oscilagdes de controle do sistema.

ASSENTAMENTO

O travamento do assentamento nos extremos da excursdo do sistema (end-point stuckness) é caracterizado por
excesso de atrito nos pontos finais do curso (0% e 100%), seja ocasionado pela aplicagdo de uma pressao superior
(que garante a vedacao da vélvula) ou mesmo pela caracteristica de degradagdo mecénica do conjunto, causando
grande inércia ao controle.

Nestes casos, o usudrio podera identificar um atraso na
movimentacdo do sistema, quando da alteragcédo
do Setpoint em relagédo aos pontos de assentamento. A figura
a segquir ilustra o comportamento do controle do sistema em
um gréfico que analisa Setpoint e posicdo do sistema no
tempo, saindo da posi¢do fechada (0%). Note que o usuario
identifica apenas o atraso do controle, porém nao possui mais
informacgdes de diagndstico que garantam se tratar de um 0%
problema de travamento no assentamento. t
Figura 3.12 — Setpoint e Posigao.

SP POS

O VVP10 disponibiliza ao usuario a opgao de medicao das pressdes de trabalho do posicionador: a pressédo do ar de
alimentagao, a pressao do ar da saida 1 e a pressao do ar da saida 2 (para sistemas dupla agao). Dependendo das
conexdes e configuragdes do ar do sistema (“ar para abrir” ou “ar para fechar”), a pressao da saida 1 sera aumentada
ou reduzida para busca do Setpoint na situa¢éo citada anteriormente.

A figura a seguir exemplifica o atraso da posi¢cdo em relacao ao Setpoint, acrescendo a monitoragéo da presséo da
saida 1 ao gréfico. Note que, com o sistema totalmente fechado (e considerando conexdes “ar para abrir’), a pressdo
segue aumentando conforme o tempo passa e a
posicdo nao se altera, caracteristica do controle do
posicionador que aumenta gradativamente a pressao
para atuagdo no sistema.

spP POS Desta forma, o usuario consegue identificar que o
/ controle do posicionador esta ativo, mas que uma
interferéncia mecanica esta impedindo a atuagéo do
/ sistema. Note que, apds a posicao atingir o Setpoint, a
pressao se estabiliza em um valor intermediario,
conhecido como pressao de controle.

0 psil 0%

Figura 3.13 — Setpoint, Posigao e Pressao.

Lembrando que, em casos de atuadores de grandes volumes de ar (lentos), o atraso no controle pode ser causado
pelo enchimento/esvaziamento da camara de ar do atuador. Neste caso, a instalagdo de um booster pode auxiliar na
velocidade de atuacao do sistema.
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EMPERRAMENTO INTERMEDIARIO

O segundo problema comum é o emperramento intermediario do sistema, caracterizado por um atraso ou oscilagéo
do controle na regido intermediaria do curso da valvula (fora dos extremos de 0% e 100%). Semelhante ao travamento
de assentamento visto anteriormente, o usudrio verifica um atraso do controle da posigdo em relagédo ao Setpoint.

Neste caso, porém, por ocorrer na regidao intermediaria do curso, a posi¢ao pode ficar acima ou abaixo do Setpoint.
A figura abaixo mostra um ponto de emperramento na abertura do sistema, porém, o emperramento provavelmente
ocorreria no mesmo ponto para o fechamento do sistema.

Da mesma forma que o travamento de assentamento, o usuario ndo possui informagéo suficiente para garantir que o
problema seja mecanico, uma vez que o ajuste do controle pode estar malfeito, ocasionando a oscilagao. Porém, com
a insercdo da monitoracdo da pressdo de saida 1, verifica-se um aumento continuo da pressdao, mesmo com a
estabilizagdo do Setpoint no tempo, identificando o emperramento localizado do conjunto, como mostrado na figura a
sequir.

% psi| 9%

SP
POS

t t

Figura 3.14 — Setpoint e posicdo emperramento intermediario.  Figura 3.15 — Setpoint, posicdo e pressao emperramento
intermediatrio.

Uma forma de visualizagdo mais abrangente da existéncia de pontos de emperramento no curso da valvula é o
diagnéstico Full Stroke Test (FST), também conhecido como “Assinatura da Valvula”. Este grafico irda mapear os
pontos de pressao e posi¢ao para toda a extenséo de trabalho do conjunto. Veja, na figura a seguir, por exemplo, que
existem dois pontos de emperramento, caracterizados por “calombos”, tanto na abertura, como no fechamento do
sistema.

O ponto de emperramento mais préximo da posicao
0% parece ser mais forte, uma vez que exige maior
pressdo na abertura do sistema (e menor no
fechamento, por consequéncia) do que o ponto de
emperramento mais proximo da posi¢cdo 100%. Além
disso, veja que existe uma diferenca entre as pressées
das curvas de abertura (laranja) e fechamento (azul),
identificada como “H” no grafico. Trata-se da histerese
do sistema, que quantifica a diferenga da aplicagdo de
pressdo necessaria para o controle do sistema na
mesma posicao, seja em abertura ou fechamento.

PRESS

0% 1w0%  POS

Figura 3.16 — Posigdo e pressdo e emperramento.

Quanto mais distantes as curvas, maior a histerese do sistema e, por consequéncia, mais lento ou impreciso sera o
controle (devido a variagao de pressdoes na mesma posi¢ao).
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CONDICOES DE CURVAS NO VVP10

Para que se possa fazer o levantamento de curvas envolvendo as pressées OUT 1 e OUT 2 no VVP10-P, é necessario
gue se tenha o modelo com sensores de pressao, como comentado anteriormente. Além disso, esta disponivel em
versdes de firmware a partir da V1.14.

Este levantamento é feito ao comando do usudrio e ndo sera realizado se tiver em procedimentos de calibragéo,
autocalibracao, autossintonia ou PST.

O usuario pode escolher o tipo de levantamento a ser feito ao seu comando:

" SP(%) x POS(%)

» POS(%) x OUT1 (PRESS)

» POS(%) x OUT2 (PRESS)

Ele deve ainda configurar o tempo maximo de execugao do teste em segundos.

Pode ser ainda configurado a taxa de variagdo do Setpoint (Rate Up e Rate Dwn) de forma que quanto mais lenta a
variagao, melhor a andlise. Recomendamos configurar em 300 s.

Assim que habilitar o procedimento, tem-se as seguintes fases e que sdo indicadas no parametro Valve Signature
Status:

» “Valve Signature was just enabled”. O VVP10 ira para a posicdo de 0%, com o status de “Valve Signature is looking
for 0%".

» Assim que a posigao atingir 0.0%, o VVP10 comegara a comandar a posicdo para 100.0% com status “Valve
Signature is going from 0% to 100%" e ira armazenar as leituras pertinentes de acordo com o tipo de curva escolhido
pelo usuadrio.

» Quando atinge o 100%, altera o status para “Valve Signature is at 100% to start the curve” e comanda a posi¢do
para 0% com status igual a “Valve Signature is going from 100% to 0%".

» Ao atingir o 0% indica a finalizagdo do procedimento de coleta com o status “Valve Signature was finalized".

» Se o0 usuario quiser armazenar a curva gerada como referéncia, ele deve entrar no pardmetro que permite habilitar
o procedimento das curvas e escrever a “Allows to backup the curve”, e assim a curva gerada sera copiada como
referéncia.

= O usudrio pode plotar as curvas, escolhendo as opcdes dos valores atuais, 0s salvos em backup e ainda as duas
possibilidades. Com isso, pode-se ter uma ideia grafica das curvas e compara-las.
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4 MANUTENCAO

O Posicionador de Valvulas VVP10 PROFIBUS, como todos os produtos da Vivace, é rigorosamente avaliado e
inspecionado antes de ser enviado ao cliente. No entanto, em caso de mau funcionamento pode ser feito um
diagnéstico para verificar se o problema estéa localizado na instalacao do sensor, na configuragdo do equipamento ou
se é um problema do posicionador.

4.1. PROCEDIMENTO DE MONTAGEM E DESMONTAGEM

Q Antes de desmontar o equipamento, certifique-se de que esteja desligado!

Né&o se deve dar manutengdo nas placas eletrénicas sob pena da perda de garantia do equipamento.

A seguir estdo os passos para a desmontagem do posicionador para manutencao e reparo das partes. Os valores
entre parénteses indicam a parte identificada na vista explodida (Figura 4.1). Para a montagem do posicionador, basta
seguir a sequéncia inversa dos passos da desmontagem.

Acesso Compartimento da Borneira

1 Remover a tampa cega (20) para ter acesso a
borneira do posicionador;

2 Atentar-se para o parafuso de trava da tampa.
Girando-o no sentido horario, libera-se a
tampa para abertura, enquanto no sentido
oposto trava-se a mesma;

3 Retirar as alimentacdes elétrica e do retorno
de corrente do posicionador, removendo todo
o cabeamento pela conexao elétrica.

Acesso Compartimento do Display

1 Remover a tampa com visor (15) para ter
acesso ao display (17) e placa principal (18) do
posicionador;

2 Atentar-se para o parafuso de trava da tampa.
Girando-o no sentido horario, libera-se a
tampa para abertura, enquanto no sentido
oposto trava-se a mesma;

3 Desparafusar os dois parafusos do display e
placa principal. Desconectar o cabo de ligagao
e o0 cabo de alimentacao da placa principal.

Acesso Elementos Filtrantes e Silenciadores

1 Remover o manifold (12) através dos quatro
parafusos tipo allen. Na traseira do manifold
encontram-se os trés elementos filtrantes (10).
Recomenda-se trocas periddicas, de acordo
com a qualidade do ar utilizado;

2 Atentar-se para a existéncia de 5 anéis orings
na traseira do manifold, durante a remocgao; Figura 4.1 — Desenho explodido do VVP10 PROFIBUS.

3 No manifold encontram-se dois vents de exaustao (6) contendo os silenciadores, os quais também recomenda-se
a troca periédica. Existe ainda um terceiro vent de exaustao, localizado na face oposta da carcaga pneumatica,
para proporcionar o escape do conjunto I/P.
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Acesso Compartimento Pneumatico

1
2

Remover a tampa superior (1) através dos quatro parafusos de fenda cruzada;

Remover o conjunto valvula carretel (8) através dos dois parafusos tipo allen, atentando-se para a existéncia de
anel o-ring e junta de vedagao entre este conjunto e a carcaga pneumatica (9);

Remover o conjunto do regulador interno de presséo (5) simplesmente desrosquando o conjunto completo pelos
“chatos” laterais. Atencao para ndo desrosquear pelo “chato” da tampa do regulador, pois, desta forma, havera
acesso aos internos do regulador;

Atente-se também para a existéncia de dois aneis o-ring na face inferior do regulador;

Remover o parafuso de restricdo (4), desrosqueando-o e posteriormente puxando-o com um alicate de bico. Esta
restricdo possui um orificio de pequeno diametro e recomenda-se sua limpeza periodicamente;

Remover o conjunto I/P - bobina magnética (3) através dos dois parafusos tipo allen maiores. Nao remover pelos
trés parafusos menores, pois, desta forma, havera acesso a palheta e internos do conjunto da bobina;

Caso necessite calibrar o conjunto da bobina e o conjunto do regulador, pode-se remover os bujdes de calibragao
(7) e acoplar um dispositivo apropriado, que pode ser fornecido pela Vivace, para monitoramento das pressodes.
Consulte o manual especifico de manutencao do posicionador no website da Vivace, caso necessite realizar este
procedimento.

Acesso Compartimento Eletrénico

1

Remover a carcaca eletrdnica (23) da carcaca pneumatica (9) através dos quatro parafusos tipo allen. Existe uma
junta cilindrica entre as carcagas com pouca folga diametral, em virtude das tolerancias exigidas pelas normas de
certificacdo em atmosferas explosivas;

Remover da placa analodgica (14) o cabo de ligagao dos sinais (que parte do compartimento do display), o cabo de
alimentagéo do sensor Hall e o cabo do retorno de posicéo (que parte do compartimento da borneira);

Remover a placa analogica (14) da carcaga pneumatica através dos trés parafusos de fenda cruzada;

Atente-se para a existéncia de trés anéis isoladores sob a placa analégica, nas versées com sensores de pressao.
Cada um deles possui dois anéis o-ring para vedagao das pressées ao redor dos sensores que se encontram na
placa analégica.

A figura 4.2 mostra os componentes do sensor remoto opcional.

W VIVACE.

Figura 4.2 — Desenho explodido do sensor remoto do VVP10.
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4.2. CODIGOS SOBRESSALENTES

A tabela 4.1 relaciona os itens sobressalentes do posicionador PROFIBUS, que podem ser adquiridos diretamente da
Vivace Process Instruments.

VVP10 PROFIBUS - RELAGCAO DAS PEGCAS SOBRESSALENTES

DESCRICAO POSICAO -FIG.4.1  CODIGO
EXTENSAO DO SENSOR REMOTO 26 2-10042
CABO DO SENSOR REMOTO 5 METROS 25 2-10039
CABO DO SENSOR REMOTO 10 METROS 25 2-10040
CABO DO SENSOR REMOTO 20 METROS 25 2-10041
CARCACA ELETRONICA — HALL REMOTO 24 2-10036
CARCACA ELETRONICA — HALL PADRAO 23 2-10037
PLACA DA BORNEIRA I/O 22 2-10063
PLACA DA BORNEIRA PADRAO 22 2-10064
CARENAGEM DA BORNEIRA 1/O (inclui parafusos) 21 2-10026
CARENAGEM DA BORNEIRA PADRAO (inclui parafusos) 21 2-10044
TAMPA SEM VISOR (inclui o'ring) 20 2-10003
ANEL ORING (Carcaca Eletrénica) 19 1-10017
PLACA PRINCIPAL PADRAO 18 2-10055
PLACA PRINCIPAL SENSOR PRESSAQ 18 2-10056
PLACA PRINCIPAL 1/O 18 2-10057
PLACA PRINCIPAL COMPLETA 18 2-10058
DISPLAY (inclui parafusos) 17 2-10006
ANEL O'RING (tampas) 16 1-10001
TAMPA COM VISOR (inclui 0'ring) 15 2-10002
PLACA ANALOGICA PADRAO (inclui parafusos) 14 2-10059
PLACA ANALOGICA SENSOR PRESSAO (inclui parafusos, orings, anéis isolador) 14 2-10060
PLACA ANALOGICA 1/O (inclui parafusos) 14 2-10061
PLACA ANALOGICA COMPLETA (inclui parafusos, orings, anéis isolador) 14 2-10062
BUJAO SEXTAVADO INTERNO 1/4"NPT 13 1-10015
CONJUNTO MANIFOLD (inclui orings, parafusos, elementos filtrantes e manémetros) 12 2-10069
MANOMETRO 11 1-10016
ELEMENTO FILTRANTE 10 1-10018
CARCACA PNEUMATICA (sem sensor de pressio) 9 2-10072
CARCAGCA PNEUMATICA (para sensor de presséo) 9 2-10073
CONJUNTO DA VALVULA CARRETEL (inclui parafusos, oring e junta vedac&o) 8 2-10074
BUJAO DAS TOMADAS DE CALIBRAGAO (inclui oring) 7 2-10068
CONJUNTO DO VENT (inclui silenciador) 6 2-10067
CONJUNTO DO REGULADOR INTERNO (inclui orings) 5 2-10070
RESTRICAO (inclui orings) 4 2-10071
CONJUNTO DA BOBINA - I/P (inclui orings e parafusos) 3 2-10075
ANEL ORING DA TAMPA SUPERIOR 2 1-10019
TAMPA SUPERIOR (inclui parafusos) 1 2-10076
CHAVE MAGNETICA - 3-10001
iMA ROTATIVO - 2-10022
iMA LINEAR 40 - 2-10023
iMA LINEAR 70 - 2-10024
iMA LINEAR 100 - 2-10025
iMA LINEAR 150 - 2-10104
SUPORTE UNIVERSAL ROTATIVO - 2-10077
SUPORTE UNIVERSAL LINEAR - 2-10078

Tabela 4.1 — Relagao das pegas sobressalentes do VVP10 PROFIBUS.
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5 CERTIFICACOES

O VVP10 foi projetado para atender as normas nacionais e internacionais de segurancga intrinseca/aumentada e prova
de exploséo, e possui certificado INMETRO, cujas plaguetas de identificagao estdo exibidas a seguir.

(@)
PO\ | (o] A wyivace
vawve O B -
POSTTIONER
T ce 0 0 Tua £ 480 VVP10 vavve rosiTioner

Sem Uso de Opolonale Using Optionals) | T8/ TS *C = .20 °C S Tambh 5 +88 °C
et T4 T138 °C = -20 °C S Tamb 5 280 °C

Uso de /S Dightals (Using Digital VO) [ T4/ T438 °C = -20 °C 5 Temb 5 480 °C Seguranca Ex db [ia] IC T6 Gb (-20 °C < Tamb < +60 °C)
™ TEx Ex th [ia] IC T85 °C Db (-20 °C < Tamb < +60 °C)
meTRo ST IP66
IEx 18.0097X
SN: XXOOKX W
Figura 5.1 — Plaqueta Ex ia do VVP10 PROFIBUS. Figura 5.2 — Plaqueta Ex d do VVP10 PROFIBUS.

PARAMETROS PARA O MODELO INTRINSECAMENTE SEGURO

Terminais da entrada de alimentacao:
Ui=30V; li=110 mA; Pi= 825 mW; Ci = 2 nF; Li = desprezivel
FISCO: Ui=17,5V; li=380 mA; Pi=5,32 W; Ci=2nF; Li=10 pH

Terminais das entradas e saidas digitais:
OUT: Ui=24 V;Ili=110 mA; Pi= 660 mW; Ci = 12,2 nF; Li = desprezivel
IN: Uo =6,5V; lo =6,5mA; Po = 10,5 mW; Co = 24 nF; Lo = 800 mH

CLASSE DE TEMPERATURA

Sem o uso dos opcionais

Faixa de Temperatura Ambiente

-20 °C a +45 °C -20°Ca+55°C -20°C a +80°C
T6/T85 °C T5/T95°C T4/T135°C

Quando utilizando os terminais das
Entradas e Saidas Digitais

Faixa de Temperatura Ambiente

-20 °C a +60 °C

T4/T135°C

Yt
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6 CARACTERISTICAS TECNICAS

6.1.IDENTIFICACAO

O VVP10 PROFIBUS possui uma plaqueta de identificacao fixada O

na parte superior da carcaga, especificando o modelo e nimero de vmml
série, como mostrado na figura 6.1. o e
*Para modelos de plaquetas com certificagbes especificas, veja a segdo

5 VYVP10 POSITIONER PROFIBUS PA

Figura 6.1 — Plaqueta do VVP10 PROFIBUS.

% VIVACE.
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6.2. CODIGO DE PEDIDO

VVP10 Posicionador de Valvulas
Protocolo de H HART

e P |PRoFIBUS

SENSORES DE PRESSAO
ENTRADAS/SAIDAS DISCRETAS
COMPLETO

REMOTO 05 METROS
REMOTO 10 METROS
REMOTO 20 METROS
REMOTO 05 METROS C/ REGUA POTENCIOM.
REMOTO 10 METROS C/ REGUA POTENCIOM.
REMOTO 20 METROS C/ REGUA POTENCIOM.

DO W N - B

ima para Curso do Atuador 0 |ROTATIVO (30 A 120 GRAUS)
LINEAR (CURSO < 30 mm)
LINEAR (30 mm < CURSO < 70 mm)
LINEAR (70 mm < CURSO < 100 mm)
LINEAR (100 mm < CURSO < 150 mm)
SEM IMA

0 |SEM MANOMETROS

1 COM MANOMETROS
Tipo de Certificagao 0 SEM CERTIFICAGAO
SEGURANCA INTRINSECA/AUMENTADA
PROVA DE EXPLOSAQ
Orgao Certificador 0 SEM CERTIFICAGAO

1 |INMETRO

> RPN NN P

Material da Carcaga A ALUMINIO

I |INOX

Conexao Elétrica 1 12-14NPT

Pintura 0 [SEM PINTURA
1 AZUL - RAL 5005
2 |AZUL - PETROBRAS

SUPORTE UNIVERSAL LINEAR
2 |SUPORTE UNIVERSAL ROTATNO
Exemplo de Codigo de Pedido:
[vvp1o -H S 0 A 1 0 0 A 1 1 0
W VIVACE.
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6.3. ESPECIFICAGOES TECNICAS

Na tabela a seguir encontram-se as especificagdes técnicas do VVP10 PROFIBUS.

Desempenho

Linearidade: < £0.1% Fundo de Escala (usando tabela de usuario)
Resolucéo: < 0.1% Fundo de Escala

Repetibilidade:< 0.1% Fundo de Escala

Histerese: < 0.1% Fundo de Escala

Efeito do Suprimento de Pressao

Desprezivel

Sensor de Posigao

Sensor sem contato mecanico, por efeito Hall, Local ou Remoto

Alimentagao do Equipamento / Corrente Quiescente

9 a 32 Vcc, sem polaridade / 12 mA

Protocolo de Comunicagéo / Configuragao

Profibus PA
Configuragéo remota através de ferramentas baseadas em EDDL ou FDT/DTM
Configuragao local através de chave magnética

Blocos Funcionais

1 Bloco de Saida Analdgica (AO)

Certificagdo em Area Classificada

Intrinsecamente Seguro/Seguranga Aumentada e a Prova de Exploséo (exceto
para o modelo REMOTO)

Pressao de Alimentagao de Ar / Faixa de Saida de Presséao

1.4 — 9.65 bar (20 -140 psi). Livre de 6leo, sujeira e agua, conforme a norma
ANSI/ISA S7.0.01-1996. / De 0 a 100% da entrada de alimentagéo de ar

Consumo de ar

40 psi (2.8 bar): 6 I/min (0.21 cfm)
80 psi (5.5 bar): 9,5 I/min (0.34 cfm)

Capacidade de Vazao

116 psi (8 bar): 283 I/min (10 cfm)

Caracterizagao do Setpoint

Linear, Igual Porcentagem, Abertura Rapida
Tabela de Usuario com até 21 pontos

Limites de Temperatura Ambiente

Ambiente: -40 a 85 °C (-40 a 185 °F)

Armazenagem: -40 a 90 °C (-40 a 194 °F)

LCD: -10 a 80 °C (14 a 176 °F) operagao. -40 a 85 °C (-40 a 185 °F) sem danos
Operagao do Sensor Remoto: -40 a 105 °C (-40 a 221 °F)

Limites de Umidade

0 a 100% RH (Umidade Relativa nao-condensavel)

Efeito da Vibragao

+0.3%/g do span durante as seguintes condi¢des: 5-15 Hz para 4 mm de
deslocamento constante. 15-150 Hz para 2g. 150-2000 Hz para 1g. Atende a
IEC60770-1

Efeito da Interferéncia Eletromagnética

De acordo com IEC 61326:2002

Display LCD

5 Digitos, rotativo, multifuncional e com bargraph

Curso de Movimento

Linear: 3 a 100 mm
Rotativo: 30 a 120°

Tipo de Agéao

Direta e Reversa, Simples e Dupla, Ar para Abrir ou para Fechar

Auto Calibragdes e Diagnoésticos Avangados

Auto Calibragéo de Posicao e Autossintonia PID
Diagnésticos Internos de FST (Assinatura da Valvula) e PST

Montagem

Com suportes universais para atuadores/valvulas lineares e rotativos

Sensores de Pressao - Opcional

Para a medicao da alimentagéo de ar, saida 1 e saida 2

Entradas Discretas (Fim de Curso) - Opcional

2 entradas de contato seco isoladas galvanicamente entre si

Saidas Discretas (Acionamento de Valvula/Solenoide de
Seguranga) - Opcional

2 saidas coletor aberto, max. 400 mA, 24 Vcc

Conexao Elétrica

1/2 - 14 NPT

Conexoes Pneumaticas

Alimentacao e Saida: 1/4 -18 NPT
Manometro: 1/8 - 27 NPT

Material do Invélucro

Aluminio ou Inox / Plastico (apenas a tampa do compartimento pneumatico)

Peso Aproximado

3 kg (Aluminio) ou 6 kg (Inox) - sem suporte de montagem

Mandémetros

Monitoragdo das pressdes de entrada e saidas. Escala de 0-160psi. Caixa em
ABS, visor em policarbonato e conex@o em latao.

Grau de Protegao

IP66

Tabela 6.1 — Especificagbes técnicas do VVP10 PROFIBUS.

W VIVACE.
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7 GARANTIA

7.1.CONDIGOES GERAIS

A Vivace garante seus equipamentos contra qualquer tipo de defeito na fabricagdo ou qualidade de seus
componentes. Problemas causados por mau uso, instalacdo incorreta ou condicbes extremas de exposi¢do do
equipamento ndo sdo cobertos por esta garantia.

Alguns equipamentos podem ser reparados com a troca de pegas sobressalentes pelo préprio usuario, porém é
extremamente recomendavel que o mesmo seja encaminhado a Vivace para diagnostico e manutengéo em casos de
davida ou impossibilidade de corregéo pelo usuario.

Para maiores detalhes sobre a garantia dos produtos veja o termo geral de garantia no site da Vivace
www.vivaceinstruments.com.br.

7.2. PRAZO DE GARANTIA

A Vivace garante as condicoes ideais de funcionamento de seus equipamentos pelo periodo de 2 anos, com total
apoio ao cliente no que diz respeito a davidas de instalagao, operagdo e manutengao para o melhor aproveitamento
do equipamento.

E importante ressaltar que, mesmo apds o periodo de garantia se expirar, a equipe de assisténcia ao usuario Vivace
estard pronta para auxiliar o cliente com o melhor servigo de apoio e oferecendo as melhores solu¢des para o sistema
instalado.

% VIVACE.
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ANEXO | - INFORMAGOES PARA USO EM AREAS CLASSIFICADAS

Devem ser obedecidos os procedimentos de seguranga apropriados para a instalacdo e operagéo de
instalagbes elétricas de acordo com as normas de cada pais em questao, assim como os decretos e
diretivas sobre areas classificadas, como segurancga intrinseca, prova de explosdo, segurancga
aumentada, entre outros.

No Brasil, este produto deve ser instalado em
atendimento a norma de instalagdes elétricas para
atmosferas explosivas (ABNT NBR IEC 60079-14).

As atividades de instalagéo, inspe¢do, manutencao,
reparo, revisdo e recuperagcado dos equipamentos sdo
de responsabilidade dos usuérios e devem ser
realizadas de acordo com os requisitos das normas
técnicas vigentes e com as recomendacgdes da Vivace
Process Instruments. Se a area for classificada, utilize
bujao certificado. As roscas dos eletrodutos devem ser
vedadas conforme método de vedagéo requerido pela
area classificada.

O produto citado neste manual, quando adquirido com
certificado para éareas classificadas ou perigosas,
perde sua certificacdo quando tem suas partes
trocadas ou intercambiadas sem passar por testes
funcionais e de aprovacdo pela Vivace Process
Instruments ou assisténcias técnicas autorizadas, que
sdo as entidades juridicas competentes para atestar
gue o equipamento, como um todo, atende as normas
e diretivas aplicaveis. O mesmo acontece ao se
converter um equipamento de um protocolo de
comunicacdo para outro (por exemplo, de HART/4-
20mA para Profibus-PA, ou vice-versa, ja que a linha
de produtos Vivace oferece esta possibilidade). Neste
caso, sera necessario o envio do equipamento para a
Vivace ou sua assisténcia autorizada.

Os certificados sado distintos, de acordo com a
aplicagdo e segurangca exigida, e €& de
responsabilidade do usuario sua correta utilizagéo.

Respeite sempre as instrugbes fornecidas neste
Manual. A Vivace ndo se responsabiliza por quaisquer
perdas e/ou danos resultantes da utilizagdo
inadequada de seus equipamentos. E
responsabilidade do usuario conhecer as normas
aplicaveis e praticas seguras em seu pais.

Explosdes podem resultar em morte ou lesdes graves,
além de prejuizo financeiro. A instalacdo deste
equipamento em atmosferas explosivas deve estar de
acordo com as normas nacionais e com o tipo de
protecdo. Antes de fazer a instalagdo verifique e
certifique-se que os parametros do certificado estao de
acordo com a classificacdo da area em que ele sera
instalado.

% VIVACE.

Manutencdo e Reparo de Equipamentos com
Certificacao

A modificacdo do equipamento ou troca
de partes fornecidas por qualquer
fornecedor ndo autorizado pela Vivace
Process Instruments €& proibida e
invalidara a certificagao.

Plaqueta de Identificacdo com Certificacao

O equipamento € marcado com opgoes de tipos de
protecdo. Somente o utilize de acordo com a
classificagdo da area. Caso um equipamento tenha
sido previamente instalado e/ou utilizado em area a
prova de explosdo, ndo o utilize em é&rea com
seguranca intrinseca, ja que os critérios de certificagao
séo diferentes, podendo colocar a area em risco.

Quando o equipamento for utilizado
como a prova de explosdo “Ex d” ou por

& protecdo por invélucro “Ex t”, ndo podera
ser utilizado como intrinsecamente
seguro “Ex ia”.

Aplicacoes Seguranca Intrinseca/Nao Acendivel

Em atmosferas explosivas com requisitos de
seguranca intrinseca ou nao acendivel, observe
sempre os parametros de entrada do circuito e os
procedimentos de instalagao aplicaveis.

O equipamento certificado deve ser conectado a uma
barreira de seguranca intrinseca adequada. Verifique
0s parametros intrinsecamente seguros envolvendo a
barreira, assim como 0 equipamento, cabos e
conexbes. O aterramento do barramento dos
instrumentos associados deve ser isolado dos painéis
e suportes das carcagas. O uso de cabo blindado é
opcional e, quando utilizado, deve-seisolar a
extremidade ndo aterrada do cabo. A capacitancia e a
induténcia do cabo mais Ci e Li devem ser menores
gue Co e Lo do equipamento associado.

E recomendado ndo remover a tampa do
invélucro quando energizado.
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Aplicacoes a Prova de Explosédo/Prova de Chamas

Utilize somente conectores, adaptadores e prensa
cabos certificados & prova de explosdo/prova de
chamas. As entradas das conexoes elétricas devem
ser conectadas utilizando-se de conduites com
unidades seladoras ou fechadas, com prensa cabo ou
bujao metdlicos certificados, no minimo com IP66.

Ndo remova a tampa do invdlucro
quando energizado!

Invélucro/Carcaca

A tampa deve ser apertada com no minimo 8 voltas de
rosca completas para evitar a penetracdo de umidade
ou gases corrosivos até que encoste no invélucro.

Deve-se apertar mais 1/3 de volta (120°) para garantir
a vedagao total. Trave as tampas utilizando o parafuso
de travamento.

Normas Aplicaveis

ABNT NBR IEC 60079-0:2013

Observacao

O numero do certificado é finalizado pela letra “X” para
indicar que:

- durante a instalagdo do equipamento é de
responsabilidade do usuario, utilizar cabo e prensa-
cabo adequados. Para uma temperatura ambiente
maior ou igual a 60°C, a resisténcia de aquecimento
dos cabos utilizados devera ser de, pelo menos, 20 K
acima da temperatura ambiente.

- modelos com invdlucro fabricado em liga de aluminio,
somente poderdo ser instalados em “Zona 0°, se
durante a instalagdo for excluido o risco de ocorrer
impacto ou friccdo entre o invélucro e pecas de
ferro/aco.

- equipamentos com tipo de protecdo Ex d aprovados
para categoria Gb, ndo podem ter o sensor de pressao
instalados em processos industriais classificadas
como "Zona 0".

- as atividades de instalagéo, inspecdo, manutengéo,
reparo, revisdo e recuperacdo dos equipamentos sdo
de responsabilidade dos usudrios e devem ser
executadas de acordo com os requisitos das normas
técnicas vigentes e com as recomendacgdes da Vivace
Process Instruments.

- aplicagées de invdlucros com IP, devem exigir
aplicacdo de vedante a prova d’agua apropriado
(vedante de silicone nao endurecivel é recomendado)
em todas as roscas NPT.

Atmosferas explosivas - Parte 0: Equipamentos — Requisitos gerais

ABNT NBR IEC 60079-1:2016

Atmosferas explosivas - Parte 1: Protecdo de equipamento por involucro a prova de explosdo “d”

ABNT NBR IEC 60079-7:2008

Atmosferas explosivas - Parte 7: Protegdo de equipamentos por seguranca aumentada “e”

ABNT NBR IEC 60079-11:2013

Atmosferas explosivas - Parte 11: Protegcado de equipamento por seguranga intrinseca "i"

ABNT NBR IEC 60079-18:2016

Atmosferas explosivas - Parte 18: Construgéo, ensaios e marca¢ao do tipo de protecdo para equipamentos elétricos

encapsulados - “‘m”
ABNT NBR IEC 60079-26:2016

Equipamentos elétricos para atmosferas explosivas - Parte 26: Equipamentos com nivel de protegao de equipamento

(EPL) Ga
ABNT NBR IEC 60079-31:2014

Atmosferas explosivas - Parte 31: Protegdo de equipamentos contra ignicdo de poeira por invélucros “t”

ABNT NBR IEC 60529:2017

Graus de protegao para involucros de equipamentos elétricos (Cédigo IP).

W VIVACE.
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ANEXO Il - SOLICITAGAO DE ANALISE TECNICA

FSAT

Folha de Solicitacao de Analise Técnica

Empresa: Unidade/Filial: Nota Fiscal de Remessa n2:
Garantia Padrao: ( )Sim ( )Nao Garantia Estendida: ( )Sim ( )Nao Nota Fiscal de Compra ne:
Nome Completo: Cargo:
Fone e Ramal: Fax:
Email:
CONTATO TECNICO
Nome Completo: Cargo:
Fone e Ramal Fax:
Email:

DADOS DO EQUIPAMENTO

Modelo: Num. Série:

INFORMACOES DO PROCESSO

Temperatura Ambiente (2C) Temperatura de Trabalho (2C)

Min: Max: Min: Max:

Tempo de Operacao: Data da Falha:

DESCRICAO DA FALHA: Aqui o usuario deve descrever detalhadamente o comportamento observado do produto, frequéncia da

ocorréncia da falha e facilidade na reproducao dessa falha. Informar também, se possivel a versao do sistema operacional e breve
descricao da arquitetura do sistema de controle no qual o produto esteja inserido.

OBSERVACOES ADICIONAIS:

Yot
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contato@vivaceinstruments.com.br ﬁ
Www. vivaceinstruments.com.br

W VIVACE.
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